Z OK 83.50

EN 14700: EZFe2

Opis:

Elektroda do napawania czesci maszyn rolniczych,
narzedzi oraz ogdlnego zastosowania, takze przy
zasilaniu z matych transformatordw.

Dopuszczenia:
SEPROS

Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):

Otulina:

Suszenie:

Prad spawania:

rutylowo - kwasna
300°C/ 2h
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Napiecie biegu jat.: > 45V

Pozycje spawania: E E

Cc Si Mn Cr Mo
0,40 0,4 07 6,0 0,6 Wptyw temperatury odpuszczania
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Parametry technologiczne:
Srednica | Diugosé Prad Uzysk Czas Uzysk Szt./kg Wydajnosé
stopiwa stapiania | elektrody stopiwa stopiwa
(mm) (mm) (A) (%) (s) (kg/h)
25 350 60 - 120 95 49 0,46 88 0,8
3,2 350 90 - 160 100 59 0,46 52 1,2
4,0 450 125 - 210 100 82 0,48 26 1,7
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