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Wysokowydajna elektroda wytwarzajgca stopiwo
o duzej zawartosci weglikéw w osnowie austenity-
cznej, odporne na nadzwyczaj silne $cieranie, az do
temp. 700°C. Typowe zastosowania to: wentylatory
wyciggowe, zgarniacze popiotu, przenosniki Srubowe,
elementy urzadzen spiekalni.

Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):
C Si_ Mn Cr Mo Nb W Vv

500 20 07 230 70 70 20 10

Wiasnosci napoiny:

Twardo$¢ stopiwa bez podgrzewania wstep.:
1. warstwa 57 - 61 HRC
2. warstwa 61 - 65 HRC
3. warstwa 62 - 66 HRC

Odpornos¢ na Scieranie:

Odpornos¢ na zuzycie w podw. temp.:
Odpornos¢ na korozje:

Obrabialnos¢:

Parametry technologiczne:

Srednica | Diugosé Prad

(mm) (mm) (A)

bardzo dobra
bardzo dobra
bardzo dobra
tylko
szlifowanie

Uzysk
stopiwa
(%)

Otulina:
Suszenie:

Prad spawania:

Pozycje spawania:

Czas
stapiania

()

Uzysk
elektrody

specjalna
300°C/ 2h

L]

Szt./kg
stopiwa

Wydajnosé
stopiwa
(kg/h)

4,0

3,2
350

350 ‘

150 - 170
220 - 250

237
230

132
123

0,71

0,72

1,15

1,98

22
15





