ey 0 K 92 86 SFA/AWS A5.11:  E NiCu-7
a—— ] EN ISO 14172: E Ni4060

(NiCu30Mn3Ti)
Opis: Otulina: zasadowa
Elektroda ze stopu Ni-Cu (Monela) do spawania
stopéw o podobnym skiadzie, takze ze stala. Suszenie: 200 °C/2h
Przeznaczona do naktadania stopiwa odpornego na
korozje w instalacjach chemicznych. Prad spawania:
7|
Dopuszczenia: Pozycje spawania: DD E [ﬂj
UNA 272581
SEPROS c
Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):
C Si Mn Ni Cu Al Ti Fe Nb
<0100,70 3,0 650 300 <05 0,7 13 <03
Typowe wiasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Rm R A, KV (J)/°C
badan MPa MPa % +20 | -196
1SO | 7120 | 640 410 | 40 | 100 | 80
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
Srednica Dtugosé Prad Uzysk Czas Uzysk Szt./kg Wydajnosé
stopiwa stapiania | elekirody stopiwa stopiwa
(mm) (mm) (A) (%) (s) (kg/h)
2,5 300 50-70 105 45 0,63 83 1,0
3,2 350 70-120 105 52 0,63 42 1,6
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