@ OK 94. 25 DIN 1733: EL-CuSn 7

Opis: Otulina: zasadowa
Elektroda do spawania miedzi i jej stopdw, szczegdl-
nie brazéw cynowych oraz mosiadzu. Moze by¢ uzy- Suszenie: 300°C/2h

wana do taczenia tych stopdw ze stalg, platerowania
stali oraz napraw zeliwa ,na zimno”, gdy spoiny nie Prad spawania:

brabiane.
§g obrabiane Pozycje spawania: E E

Dopuszczenia:

SEPROS Inne dane:
Twardosé: ~ 95 HB
Typowy sktad chemiczny stopiwa (%): W. Nr. 2.1025
Mn Cu Sn
0,40 92,0 7,0

Typowe wiasnosci mechaniczne stopiwa:

Warunki Stan Rm Rpo2 As/A, KV (J)/°C
badan MPa MPa % +20
SO | 120 | 360 235 | 25 | 25

TZ 0 - po spawaniu

Parametry technologiczne:

Srednica | Diugosé Prad
(mm) (mm) (A)
2,5 350 60 - 90
3,2 350 90-125
4,0 350 125-170

€93





