= Dane opakowan elektrod
A

A - waga pudetka [kg]
B - liczba elektrod w pudetku

C - waga 1000 szt. [kg]
D - liczba pudetek w kartonie

d | Typ

(mm) (mm)

A

D

d

(mm) (mm)

ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI NIESTOPOWYCH
OK FEMAX 33.80

ER146
2,0 250
25 350
3,2 450
40 450
50 450
ER 150
25 350
32 350
40 350
ER 246
25 350
32 450
40 450
50 450
EA 146
3,2 450
40 450
50 450
6,0 450
EB 146
25 350
32 450
40 450
50 450
EB 150
25 350
32 450
40 450
50 450
OK FEMAX 33.
25 350
32 450
40 450
50 450

XXX X XXX X XXX AAXAXAXRX

XXX X

xxxxg XXX X

1,0
50
6,5
6,5
6,0

5,0
5,0
5,0

50
6,0
6,0
6,0

6,0
6,0
6,0
6,0

4,5
6,0
6,0
6,0

4,5
6,0
6,0
6,0

47
59
6,0
59

130
258
172
114
67

302
174
113

225
122
84
53

209
130

58

204

131

58

7,7
19,4
37,8
57,0
89,6

16,6
28,7
442

22,2
49,2
71,4
113,2

43,5
64,5
101,7
146,3

21,5
46,2
68,2
103,4

22,1

45,8
66,7
103,4

32,4
66,3
100,0
155,3
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25 350
32 450
4,0 450
50 450
6,0 450
OK 43.32
1,6 300
2,0 300
25 350
32 350
4,0 450
OK 46.00
1,6 300
2,0 300
25 350
32 350
40 350
OK 46.16
2,0 300
25 350
32 350
40 350
OK 48.00
1,6 300
2,0 300
2,0 300
25 350
25 350
32 450
32 450
4,0 450
4,0 450
50 450
50 450
6,0 450
7,0 450

Typ

AAXAXRX AAXXAXX AAXAXAXX

AAXXX

A

6,1
59
5,4
57

1,9
2,0
4,8

6,0

2,0
2,1
5,5
55
54

1,6
1,7
0,6
4,3
0,7
2,3
6,0
41
6,0
6,0
4,0
6,5
6,3

VP - VacPac
K - zwykty karton
B c

150 32,0
91 67,0
53 1113
33 1636
26 2192
239 79

180 11,1

240 20,0
130 36,2
90 66,7
318 63

190 11,1

312 17,6
189 29,1

121 446
84 119
63 254
150 33,3
101 495
172 93

131 13,0
47 12,8
171 251

28 250
47 489
124 484
57 719
83 723
56 1071
38 1053
44 1477
32 1969
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= Dane opakowan elektrod
A

A - waga pudetka [kg] C - waga 1000 szt. [kg] VP - VacPac
B - liczba elektrod w pudetku D - liczba pudetek w kartonie K - zwykty karton
d | Typ A B Cc D d | Typ A B Cc D
(mm) (mm) (mm) (mm)
ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI NIESTOPOWYCH
OK 48.04 OK 53.68
25 350 K 43 180 239 3 25 35 1/2VP 18 94 191 6
32 450 K 59 118 50,0 3 32 450 1/2VP 23 58 39,7 6
40 450 K 6,0 81 74,1 3 40 450 3/4VP 4,0 67 59,7 4
50 450 K 6,0 57 1053 3
OK 53.70
OK 48.05 25 350 K 45 248 181 3
2,0 300 1/4VP 0,6 43 14,0 9 25 350 12VP 1,7 91 18,7 6
25 350 1/4VP 06 23 261 9 32 350 K 47 149 315 3
32 450 1/2VP 19 36 528 6 32 350 12V 1,9 61 311 6
40 450 3/4VP 4.2 59 71,2 4 40 450 K 6,0 95 63,2 3
OK 48.08 OK 55.00
25 350 1/4VP 06 25 240 9 25 350 K 41 167 24,6 3
32 450 12VP 24 47 511 6 25 350 12VP 1,7 69 246 6
40 450 12VP 23 32 719 6 32 450 K 60 121 496 3
32 350 1/2VP 1,8 46 39,1 6
OK 53.35 40 450 K 62 8 721 3
32 450 K 58 142 408 3 40 450 12VP 22 30 733 6
40 450 K 29 9% 302 3 50 45 K 61 57 1070 3
50 450 K 65 70 929 3 50 450 1/2VP 26 24 1083 6
60 450 K 65 43 1512 3

ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI NISKOSTOPOWYCH | DROBNOZIARNISTYCH

OK 73.08 OK 73.68

25 350 1/4VP 07 38 184 9 25 350 1/4VP 06 27 222 9
32 350 1/2VP 18 48 375 6 32 450 12VP 21 44 477 6
32 450 1/2VP 23 47 489 6 40 450 1/2VP 20 28 714 6
40 450 1/2VP 22 30 733 6 50 450 1/2VP 20 18 111,16
50 450 1/2VP 22 21 1048 6
OK 74.70
OK 73.46 32 35 12VP 17 50 34,0
25 350 1/4VP 08 37 21,6 9 40 450 1/2VP 22 33 66,7
32 450 12VP 23 48 479 6
40 450 12VP 24 34 70,6 6 OK 74.78
25 350 1/4VP 06 27 222 9
32 450 12VP 21 44 477 6
40 450 1/2VP 22 30 733 6
50 450 12VP 24 23 1043 6
6,0 450 122VP 21 14 1500 6
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= Dane opakowan elektrod
A

A - waga pudetka [kg]
B - liczba elektrod w pudetku

C - waga 1000 szt. [kg]
D - liczba pudetek w kartonie

VP - VacPac
K - zwykty karton

d I T A B C D d I Typ
(mm) (mm) (mm) (mm)

A

c

ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI NISKOSTOPOWYCH | DROBNOZIARNISTYCH

OK 74.86 OK 75.78
25 350 1/4VP 07 30 233 9 25 350 1/4VP
32 450 12VP 24 48 50,0 6 32 350 1/2VP
40 450 12VP 22 30 733 6 40 450 1/2VP
50 450 12VP 23 23 1000 6
OK 78.16
OK 75.75 25 350 1/4VP
25 350 1/4VP 06 27 222 9 32 450 1/2VP
32 450 12VP 22 44 50,0 6 40 450 1/2VP
40 450 1/2VP 22 31 71,0 6 50 450 1/2VP
50 450 12VP 21 20 1050 6

ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI ENERGETYCZNYCH
OK 74.46 OK 76.28

25 350 1/4VP 06 26 23,1 9 20 300 1/4VP
32 350 12VP 17 48 354 6 25 300 1/4VP
32 450 1/2VP 2,0 44 455 6 32 350 1/2VP
40 450 12VP 23 33 69,7 6 40 450 1/2VP
50 450 1/2VP 23 21 1095 6 50 450 1/2VP
OK 76.16 OK 76.35
25 30 12VP 15 65 23,1 6 25 300 1/4VP
32 350 12VP 17 50 34,0 6 32 350 1/2VP
40 350 12VP 18 34 529 6 40 450 1/2VP
OK 76.18 OK 76.98
20 300 1/4VP 05 40 125 9 25 350 1/4VP
25 300 1/4VvP 06 31 194 9 32 350 1/2VP
32 350 1/2VP 1,7 49 347 6 40 450 1/2VP
40 450 12VP 24 34 706 6
50 450 12VP 23 21 1095 6
OK 76.26
32 350 12VP 16 47 340 6
40 450 12VP 21 30 70,0 6
50 450 12VP 22 20 1100 6

0,7
1,7
2,3

0,8
2,2
2,3
2,6

0,5
0,6

23
2,2

0,7
1,7
2,3

32
45
32

21,9
37,8
71,9

22,9
46,8
67,6
96,3

12,5
20,0
35,4
69,7
110,0

20,0
35,6
66,7

21,1
35,4
69,7
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= Dane opakowan elektrod
A

VP - VacPac
K - zwykty karton

A - waga pudetka [kg]
B - liczba elektrod w pudetku

C - waga 1000 szt. [kg]
D - liczba pudetek w kartonie

d | Tp A B C D d | Tp A B C
(mm) (mm) (mm) (mm)

ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI NIERDZEWNYCH | WYSOKOSTOPOWYCH

OK 61.20 OK 63.20
16 300 1/4VP 07 105 67 6 16 300 1/4VP 07 105 67
20 300 1/4VP 07 68 10,3 6 20 300 1/4VvP 07 68 103
25 300 1/4VvP 07 41 171 6 25 300 1/4VvP 07 42 167
32 350 12VP 17 51 333
OK 61.30
1,6 300 K 16 208 77 OK 63.30
1,6 300 1/4VP 06 77 7,8 6 1,6 300 K 16 220 73
20 300 1/4VvP 06 48 125 6 20 300 1/4VP 06 51 118
25 300 1/4VvP 07 37 189 6 25 300 1/4VvP 07 36 194
32 350 12VP 1,7 47 362 3 32 350 12VP 17 46 37,0
40 350 12VP 17 31 548 6 40 350 1/2VP 17 31 548
50 350 12VP 17 20 850 6 50 350 12VP 17 20 850
OK 61.35 OK 63.35
25 300 1/4VvP 07 41 171 6 25 300 1/4VvP 07 40 175
32 30 12VP 17 52 327 3 32 350 12VP 17 51 333
40 350 12VP 17 34 500 6 40 350 12VP 17 34 500
OK 61.35 Cryo OK 63.80
25 300 1/4VvP 07 41 171 6 20 300 1/4VvP 06 48 125
32 350 12VP 17 52 327 3 25 300 1/4VvP 07 38 184
40 350 12VP 1,7 34 500 6 32 350 12VP 17 46 37,0
40 350 1/2VP 17 31 548
OK 61.81
20 300 1/4VP 06 53 113 6 OK 63.85
25 300 1/4vP 07 39 179 6 25 300 1/4VvP 07 39 179
32 350 1/2VP 20 57 35,1 3 32 350 12VP 17 51 333
40 350 12VP 20 38 526 6 40 350 12VP 17 33 515
OK 61.85 OK 67.13
25 300 1/4VvP 07 43 163 6 25 300 1/4vP 07 38 184
32 350 12VP 17 53 32,1 3 32 350 1/2VP 17 48 354
40 350 12VP 1,7 35 486 6 40 350 1/2VP 17 31 548
50 350 12VP 16 21 76,2 6 50 350 12VP 17 20 850
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= Dane opakowan elektrod
A

A - waga pudetka [kg]

B - liczba elektrod w pudetku

C - waga 1000 szt. [kg]
D - liczba pudetek w kartonie

VP - VacPac
K - zwykty karton

d

(mm) (mm)

ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI NIERDZEWNYCH | WYSOKOSTOPOWYCH

OK 67.15
2,0 300
25 300
32 350
40 350
50 350

OK 67.45
25 300
32 350
40 350
50 350

OK 67.50
25 300
32 350
40 350
50 350

OK 67.53
25 300
32 350

OK 67.55
25 300
32 350

OK 67.60
2,0 300
25 300
32 350
32 350
40 350
40 350
50 350

OK 67.70
2,0 300
25 300
32 350
40 350

Typ

1/4 VP
1/4 VP
1/2 VP
1/2 VP
1/2 VP

1/4 VP
1/2 VP
1/2 VP
1/2 VP

1/4 VP
1/2 VP
1/2 VP
1/2 VP

1/4 VP
1/2 VP

1/4 VP
1/2 VP

1/4 VP
1/2 VP

1/2 VP

1/4 VP
1/4 VP
1/2 VP
1/2 VP

A

0,6
0,6
1,7
1,7
1,7

0,7
1,7
1,7
1,6

0,7
1,7
1,7
1,7

0,7
1,7

1,6
0,6
4,3

4,3

1,7
4,2

0,7
0,7

1,7

55
36
52
37
23

42
52
33
20

37
47
31
20

41
49

10,9
16,7
32,7
45,9
73,9

16,7
32,7
51,5
80,0

18,9
36,2
54,8
85,0

171
34,7

16,7
33,3

12,6
19,4
37,1
39,1
56,6
56,7
87,5

12,7
20,0
38,3
56,7

D
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d |

(mm) (mm)

OK 67.75
25 300
32 350
4,0 350

OK 68.15
25 450
32 450
4,0 450

OK 68.17
25 350
32 350
4,0 450

OK 68.81
2,0 300
25 300
32 350
40 350
50 350

OK 68.82
2,0 300
25 300
32 350
40 350

OK 69.33
25 300
32 350
4,0 350

Typ

1/4 VP
1/2 VP
1/2 VP

1/4 VP
1/2 VP
1/2 VP

1/4 VP
1/2 VP
1/2 VP

1/4 VP
1/4 VP
1/2 VP
1/2 VP
1/2 VP

1/4 VP
1/4 VP
1/2 VP
1/2 VP

1/4 VP
1/2 VP
1/2 VP

A

0,7
1,8
2,0

0,8
2,2
2,2

0,7
1,7
2,1

0,6
0,7
1,7
1,8
1,7

0,6
0,6
1,7
1,7

39
33
37

35
45
30

31
46
28

54
34
49
33

33

26

c

17,8
54,6
54,1

22,8
48,8
73,3

22,6
37,0
75,0

13,6
20,6
37,0
62,1
94,4

111
17,6
34,7
51,5

18,2
37,5
65,4
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= Dane opakowan elektrod
A

VP - VacPac
K - zwykty karton

A - waga pudetka [kg]
B - liczba elektrod w pudetku

C - waga 1000 szt. [kg]
D - liczba pudetek w kartonie

d | Tp A B C D d | Tp A B C
(mm) (mm) (mm) (mm)

ELEKTRODY DO NAPRAW | REGENERACJI

G103

EN 450B OK 84.78
32 450 K 60 133 451 3 25 350 K 18 52 346
40 450 K 60 98 612 3 32 30 K 17 29 586
50 450 K 60 58 1034 3 40 450 K 50 44 1136
50 450 K 48 27 1778
EN 600B
32 450 K 60 136 441 3 og ;4'83?50 - Y .
40 450 K 60 91 659 3 10 2 HH - ER o7,
50 450 K 60 59 1017 3 ’ ' :
60 450 K 60 41 1463 3 oK 84.64
OK 83.28 25 350 K 19 8 238
25 350 K 18 79 228 6 32 380 K 19 47 404
32 450 K 25 56 446 6 40 380 K 42 71 592
40 450 K 57 8 671 3
50 450 K 58 59 983 3 OK 85.58
60 450 K 57 40 1425 3 25 30 K 20 94 213
32 30 K 19 53 358
OK 83.50 40 350 K 44 8 537
25 30 K 18 72 250 6 50 350 K 44 50 880
32 350 K 18 43 419 6
40 450 K 46 56 821 3 OK 85.65
5,0 450 K 47 36 130,6 3 25 350 K 1,8 68 26,5
32 350 K 17 39 436
OK 83.53
a2 as0 IR 26 BER 0 40 350 K 38 57 667
40 450 K 57 90 633 oK 96.08
OK 84.42 32 450 K 24 51 47,
25 350 K 20 8 227 6 40 45 K 59 8 711
3,2 450 K 25 51 49,0 6 5,0 450 K 55 50 110,0
40 450 K 55 75 733 3
50 450 K 53 46 1152 3 OK 86.28
32 450 K 22 31 710
OK 84.58 40 450 K 50 47 10,1
25 350 K 18 70 257 6 50 450 K 50 31 1613
32 450 K 24 44 545 6
40 450 K 50 59 847 3
50 450 K 50 38 1316 3
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= Dane opakowan elektrod
A

A - waga pudetka [kg] C - waga 1000 szt. [kg] VP - VacPac
B - liczba elektrod w pudetku D - liczba pudetek w kartonie K - zwykty karton
d | Typ A B Cc D d | Typ A B Cc D
(mm) (mm) (mm) (mm)

ELEKTRODY DO SPAWANIA ZELIWA

0K 92.18 0K 92.60 c
25 300 14VP 07 41 171 6 25 300 1/4VP 08 50 160 6

32 350 1/4VP 08 24 333 6 32 350 1/4VP 07 21 333 6

40 350 12VP 23 47 489 6 40 350 12VP 21 42 500 6

OK 92.58 0K 92.78

25 300 14VP 07 43 163 6 25 300 1/4VP 08 46 174 6

32 350 1/4VP 07 22 318 6 32 350 1/4VP 07 22 318 6

40 35 1/2VP 19 40 475 6

ELEKTRODY DO SPAWANIA NIKLU | JEGO STOPOW

OK 92.26 OK 92.45

25 300 1/4vP 07 39 179 6 25 300 1/4vP 06 35 17,1 6
32 350 1/4VP 07 20 350 6 32 350 1/4VP 0,7 21 333 6
40 350 1/2VvP 20 40 500 6 40 350 1/2VP 18 36 500 6
50 350 1/2VP 19 25 76,0 6
OK 92.55
OK 92.05 25 350 1/4VvP 08 31 258 9
25 300 1/4vP 0,7 38 184 6 32 350 12VP 20 46 435 6
32 350 1/4VP 08 23 348 6
OK 92.59
OK 92.35 25 300 1/4vP 07 38 184 6
25 350 1/4VP 06 21 286 6 32 350 1/4VP 0,7 20 250 6
32 350 1/4VP 08 14 571 6
40 35 12VP 17 20 850 6 OK 92.86
50 350 1/2VP 15 11 1364 6 25 300 1/4VP 06 36 167 6
32 350 1/4VP 07 22 318 6
OK 92.15
25 300 1/4vP 07 38 184 6

32 350 1/4VP 08 23 348 6
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= Dane opakowan elektrod
A

G105

A - waga pudetka [kg]
B - liczba elektrod w pudetku

C - waga 1000 szt. [kg]
D - liczba pudetek w kartonie

d I T A B C D d I Typ
(mm) (mm) (mm) (mm)

ELEKTRODY DO SPAWANIA STOPOW MIEDZI | ALUMINIUM

OK 94.25 OK 96.40
25 300 1/4VP 09 50 18 6 25 350 VP
32 350 1/4VP 08 26 308 32 30 VP
40 350 12VP 26 58 448 6

[e)]

OK 96.50
OK 96.20 25 350 VP
25 350 12VP 10 101 99 4 32 30 VP

32 30 12VP 1,0 71 141 4

ELEKTRODY DO CIECIA

OK 21.03
25 350 K 1,5 72 208 6
32 350 K 35 101 347 3
40 350 K 3,3 63 524 3
50 450 K 4,3 42 1024 3

1,0
1,0

1,0
1,0

VP - VacPac
K - zwykty karton
B c
101 99
71 141
101 99
71 141





