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OK Autrod 19.93

SFA/AWS A 5.14: ER NiCu-7

D105

A ENISO 18274: S Ni 4060
(Ni Cu30MnTi)
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Drut ze stopu niklu zawierajacego ok. 30% Cu, do spa-
wania materiafdw o podobnym sktadzie oraz taczenia
ich ze stalg. Stopiwo jest odporne na korozje
w agresywnych $rodowiskach m.in. kwasu fluoro-
wodorowego, siarkowego, alkalii, wody morskiej.

Materiat spawany:

11,12, 13

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
C Si Mn Ni Cu Al Ti Nb Fe

B 0,10 0,60 3,00 66,5 31,0 05 22 03 15
2.4360; 2.4361; 2.4365; 2.4376 i inne
D . Pozycje spawania:
opuszczenia:
TOV 01554 (06276) ED E
Typowe wiasnos$ci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
badan MPa MPa % +20 °C
S0 |  T1z0 | I | >s00 | »30 | s30 | >100
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
ad Prad Napiecie Przeptyw Predkosé Wydajnosé
spawania fuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) (\)) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 100 - 200 21-27 15 6,0 - 13,0 25-65
1,2 160 - 280 24 - 30 18 6,0-12,0 3,6-6,0





