£ OK Tigrod 1

SFA/AWS A 5.14: ERNiCrMo-3
ENISO 18274: S Ni 6625
(NiCr22Mo9Nb)

9.82

Opis:

Spoiwo ze stopu niklu, odporne na korozje i podwyz-
szone temperatury, przeznaczone do stopéw typu
NiCr21Mo, NiCr22Mo, spawania stali wysoko-
stopowych odpornych na korozje, zaroodpornych,
stali typu 9%Ni oraz podobnych stali o duzej udarnos-

Gaz ochronny (EN ISO 14175):
il

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

ci w niskich temperaturach. Odpowiednie takze do c Si Mn Cr Ni Mo Nb+Ta
fgczenia materiatéw réznoimiennych. <010 <050 <050 220 >60,0 90 36
Materiat spawany:
X12Ni5, X8Ni9, 1.4301, 1.4306, 1.4404, 1.4429
stopéw niklu np. 2.4856, 2.4858 i inne
Dopuszczenia:
TOV 06272
DNV
Typowe wiasno$ci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Temp. bad. Rm Rpo2 As KV (J)°C
badan °C MPa MPa % +20 | -105 | -196
EN | Tzo | 11 | +20 | 780 550 | 40 | - | - |130

TZ 0 - po spawaniu

D106





