SFA/AWS A 5.28: ER 100S-G

Z OK Autrod 13.25
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Pomiedziowany niskostopowy drut elektrodowy, prze-
znaczony do spawania stali o duzej wytrzymatosci na
rozcigganie oraz stali drobnoziarnistych, uzywanych
w konstrukcjach, takich jak mosty, konstrukcje morskie
czy dzwigi. Spoiwo cechujg dobre wiasnosci udarnos-
ciowe w temperaturze do -60°C.

M21, C1

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
C Si Mn Ni Mo Ti

. 0,08 065 18 1,00 040 0,15
Dopuszczenia:
. Pozycje spawania:
A
LT D
Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Rm Rpo2 A, KV (J)°C
badan MPa MPa % -20 | -40 | -60
AWS TZ0 M21 700 620 20 130 | 90 | 70
AWS TZ1 M21 700 640 24 140 [ 110 | 70
TZ 0 - po spawaniu, TZ 1 - po O.C. 620°C/15 h.
Parametry technologiczne:
ad Prad Napiecie Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) ) (//min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18 - 28 15 2,7-14,7 1,0- 54
1,2 120 - 350 20 - 33 18 2,7-124 1,5- 6,6
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