
OK Tigrod 13.23

Typowe własności mechaniczne stopiwa:

Warunki Stan Gaz Rm Rp02 A4 KV (J)/°C
badań MPa MPa % 0 -20 -46 -60

AWS TZ 0 I1 600   500  25   230 200 140 90

TZ 0 - po spawaniu

Opis:
Spoiwo do spawania metodą TIG stali drobnoziar-
nistych, przeznaczonych do pracy w obniżonych tem-
peraturach (do -50 °C). Stosowane do spawania rur,
zbiorników oraz w budownictwie przybrzeżnym.

Dopuszczenia:
DNV IVY 40M

Gaz ochronny (EN ISO 14175):
I1

Prąd spawania:

Typowy skład chemiczny spoiwa (%):

C Si Mn Ni Mo V
0,08 0,60 1,00 0,90 0,250 0,03

SFA/AWS A 5.28:  ER 80S-Ni1

D27




