£ OK Tigrod 13.26

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-G

Opis:

Spoiwo do spawania metodg TIG stali odpornych
na korozje atmosferyczng typu COR-TEN, Patinax itp.
Odpowiednie takze do stali o podwyzszonej wytrzy-
matosci, pracujacych w niskich temperaturach.

Gaz ochronny (EN ISO 14175):
il

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

Materiat spawany: c Si Mn Ni Cu
Dopuszczenia:
DNV VYM
Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Rn Rpo2 A, KV (J)°C
badan MPa MPa % | +20 | -20 | -40 | -60
AWS TZ0 I 580 480 30 (110 | 70| 60
AWS TZA1 11 545 430 32 (230 | 210 | 170 | 160

TZ 0 - po spawaniu, TZ 1 - po O.C. 650°C/2h.
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