£ OK Tigrod 13.28

SFA/AWS A 5.28:ER 80S-Ni2
ENISO 636-A: W2Ni 2

D29

Opis:

Spoiwo do spawania metodg TIG stali pracujacych
w obnizonych temperaturach (do -60°C). Zapewnia
bardzo wysokga jako$¢ stopiwa. Stosowane do spawa-
nia rur, zbiornikbw oraz w budownictwie przy-
brzeznym.

Materiat spawany:
P460 NL2, 11MnNi5-3, 13MnNi6-3, 15MnNi6,

Gaz ochronny (EN ISO 14175):
il

Klasyfikacja stopiwa:

EN ISO 636-A: W 46 5 W2Ni2
Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

12Ni14 i inne c Si Mn Ni
. 0,09 0,60 1,10 2.40
Dopuszczenia:
TOV 06243
Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Rm Rpo2 A, KV (J)°C
badan MPa MPa % -20 | -40 | -60
aws | Tzt | n | e | 540 | 30  [200]180 150

TZ 1 - po O.C. 620°C/15h.





