EN ISO 21952-B: G 55A 1CM

D33

% : OK AriStOROd 1 3-1 6 SFA/AWS A5.28: ER80S-B2
Opis: Typ stopu: 1,3Cr- 0,5Mo

Drut chromowo-molibdenowy, bez pokrycia miedzio-
wego do spawania stali odpornych na petzanie typu
1% Cr, 0,5% Mo w konstrukcjach kotfow i rurociagow
wymagajacych stopiwa o duzej czystosci metalur-
giczne;j.

Materiat spawany:

Gaz ochronny (EN ISO 14175):
M21, C1

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

SA 387 Gr. 11, 335 Gr. P 11, 13CrMo4-5 i inne c Si Mn Cr Mo
. 0,10 0,50 0,40 1,30 0,50
Dopuszczenia:
" Pozycje spawania:
we L SIHIET
Wskaznik X: < 15
Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:
I:‘pO.Z Rm A5
(MPa) (MPa) (%)
520 | 620 | 24
TZ 1 - po wyzarzaniu odprezajgcym 620°C / 1h
Parametry technologiczne:
gd Prad Napiecie Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku stopiwa gazu podawania stopiwa
(mm) (A) (\)) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,2 | 100-320 | 16-32 | | 20 | 18-120 | 13-75





