£ OK Tigrod 13.08

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-D2

D37

ENISO 636-B: W4M31
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):
Spoiwo do spawania metodg TIG stali odpornych na I
petzanie typu 0,5% Mo, w konstrukcjach kotfow i ruro-
ciggow pracujgcych w temperaturze do 500°C, Klasyfikacja stopiwa:
wykonywanych zgodnie z przepisami ASME. EN ISO 636-B: W 55 3 W4 M31
Materiat spawany: Prad spawania:
ASTM A106 Gr. B, C; A210 Gr. A1, C; A516 Gr. 70.
Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
Dopuszczenia: c Si Mn Mo
) 0,09 0,65 1,90 0,50
Typowe wiasnos$ci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Rm Rpo2 As(As) KV (J)/°C
badan MPa MPa % 29 | -20
AWS TZ0 11 615 520 (28) 200
EN TZO 11 >530 >460 >20 >47

TZ 0 - po spawaniu






