£ OK Tigrod 13.32

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-B6
ENISO 21952-A: W CrMo5Si
ENISO 21952-B: W55 5CM

D43

Opis:

Spoiwo do spawania metodg TIG stali odpornych
na pefzanie typu 5% Cr, 0,5% Mo w konstrukcjach
kottéw i rurociggéw oraz niskostopowych stali o pod-
wyzszonej wytrzymatosci o min. granicy plastycznosci
do 730 MPa.

Gaz ochronny (EN ISO 14175):
il

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
© Si Mn Cr Ni Mo

Dopuszczenia: 007 040 050 570 020 0,60
Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:

Warunki Stan Gaz Temp. bad. Rn Rpo.2 As(Aq) KV (J)°C
badan °C MPa MPa % +20 | 20 | -29
AWS TZO0 bl +20 900 730 (22) 100 | 80 | 50
AWS TZA I +20 680 580 (22) 230 | 200 | 200

EN TZ2 bl +20 640 550 23 250
EN TZ2 I +350 527 465 18
EN TZ2 bl +450 477 430 19

TZ 0 - po spawaniu, TZ 1 - po O.C. 745°C/1h, TZ 2 - po O.C. 730 - 760°C/1h.





