SFA/AWS A5.9: (ER 307)

£ OK Autrod 16.95
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Spoiwo austenityczne ze zwiekszong zawartoscig
manganu. Przeznaczone do spawania stali rézno-
imiennych oraz trudno spawalnych, m.in. stali zaro-
wytrzymatych i ptyt pancernych. Zwigkszona zawar-
to$¢ krzemu polepsza wtasciwosci spawalnicze.

Materiat spawany:
1.4583, S235 do S355, 1.3401, X120Mn6 i inne

Dopuszczenia:

CE EN 13479
DB 43.039.10
TOV 05420

Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:

M12, M13

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
C Si Mn Cr Ni
<0,20 <1,2 6,5 18,5 8,5

Pozycje spawania:

LI D

Warunki Stan Gaz Rm Rpoz2 As KV (J)°C
badan MPa MPa % +20
EN | Tzo | w3 | 640 450 | 41 | 130
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
ad Prad Napiecie Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) ) (//min) (m/min) (kg/h)
0,8 55 - 160 15-24 12 4,0-17,0 1,0-4,1
1,0 80 - 240 15-28 15 3,5-18,0 1,6 -6,0
1,2 100 - 300 15 - 29 18 3,0-14,0 1,6-75
1,6 230 - 375 23 - 31 22 55-9,0 52-8,6






