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Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):
Drut do spawania stali i staliw kwasoodpornych typu M12, M13
23% Cr, 12% Ni oraz faczenia ich ze stalami
niestopowymi a takze do ukfadania warstw bufo- Prad spawania:
rowych w potgczeniach réznoimiennych.
Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
Dopuszczenia: c Si Mn Cr Ni
CE EN 13479 <003 040 180 240 130
Pozycje spawania:
MA] ) )
Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Rm Rpo2 As KV (J)°C
badan MPa MPa % +20 | -60 |-110
EN | Tzo | w13 | 60 | 440 | 41 [160]130 | 90
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
ad Prad Napiecie Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) ) (//min) (m/min) (kg/h)
0,8 55 - 160 15-24 12 4,0-17,0 1,0-4,1
1,0 80 - 240 15-28 15 4,0-16,0 1,6-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75

* - poprzednia nazwa produktu





