w— SFA/AWS A 5.9: ER 385
% o K Aut rOd 385 EN ISO 14343-A:G 20255 Cu L

(OK Autrod 16.55)*

Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):
Drut austenityczny do stali typu 20% Cr, 25%Ni, M12, M13

4,5%Mo, 1,5% Cu. Wysoka zawarto$¢ sktadnikow
stopowych zapewnia dobrg odpornos¢ na korozje Klasyfikacja stopiwa:

naprezeniowg i miedzykrystaliczng w $rodowisku EN ISO 14343-A: G20255CulL
kwasow nieutleniajgcych.
Prad spawania:
Materiat spawany:

1.4439; 1.4500; 1.4505; 1.4531; 1.4539 i inne Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
. C Si_ _Mn Cr Ni Mo Cu
Dopuszczenia: <0025 03 18 205 250 47 16

TOV 04905 D

ozycje spawania:

LI

o

Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:

Warunki Stan Gaz Rm Rpoz2 As KV (J)°C
badan MPa MPa % +20
EN TZ0 M12 540 340 37 120

TZ 0 - po spawaniu

Parametry technologiczne:

gd Prad Napiecie Przeptyw
spawania tuku gazu
(mm) (A) ) (//min)
1,0 80 - 190 16- 24 15
1,2 180 - 280 20-28 18

* - poprzednia nazwa produktu
pop p 054





