D55

ZZ OK Autrod 410 NiMo  &ianiss £
(OK Autrod 16.79)*
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Drut ze stopu typu 13%Cr, 4,5%Ni, 0,5%Mo uzywany
do spawania stali martenzytycznych i martenzyty-
czno-ferrytycznych o podobnym sktadzie chemicznym,
wykorzystywanych w réznych zastosowaniach, np.
w turbinach wodnych.

M12, M13
Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

. Cc Si Mn Cr Ni Mo
Materiat spawany: <0,06 0,35 0,50 12,5 4,5 0,7
Dopuszczenia:

Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
badan MPa MPa % -10

EN | TZ1 | M2 840 o0 | 17 | &
TZ1 - po wyzarzaniu odprezajgcym 600 °C/2h
Parametry technologiczne:

ad Prad Napiecie Przeptyw Predkosé Wydajnosé
spawania tuku gazu podawania stopiwa

(mm) (A) ) (//min) (m/min) (kg/h)

1,0 80 - 190 16 - 24 15 29-84 1,1-31
1,2 180 - 280 20 - 28 18 49-85 2,6-45

* - poprzednia nazwa produktu





