SFA/AWS A 5.18:  ER 70S-6
ESAB weld G3$I1 EN ISO 14341A: G3Sit
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):
Drut pomiedziowany, przeznaczony do fgczenia weg- M21, C1
lowych stali konstrukcyjnych niestopowych i niskosto-
powych. Specyfikacja skfadu chemicznego ma szersza Klasyfikacja stopiwa:
tolerancje niz inne, podobne pomiedziowane druty EN ISO 14341-A: G 382 C13Sit
marki ESAB. Wtasnosci spawalnicze odpowiadajg po- EN ISO 14341-A: G 42 3 M21 3Si1
pularnej klasie tego typu produktow.
Prad spawania:
Materiat spawany:
P/S 235 do P/S 420 Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
Cc Si Mn
Dopuszczenia: 0,11 0,85 1,40 D
CE EN 13479
Pozycje spawania:
LEHIEIT
Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Rm ReL A4 (As) z KV (J)/°C
badan MPa MPa % % +20 | -20 | -30
EN TZ0 M21 560 470 26 68 130 | 90 | 70
EN TZ0 C1 540 440 25 70 110 | 70
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
@d Prad Napiecie Uzysk Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku stopiwa gazu podawania stopiwa
(mm) (A) V) (%) (//min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 200 18-24 14 3,2-13,0 08- 3,0
1,0 80 - 300 18- 32 14 2,7-15,0 1,0- 56
1,2 120 - 380 18 - 34 18 2,7-15,0 1,3- 8,0
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