EN ISO 18273: S Al 1070 (Al99,7)

D81

£ OK Autrod 1070
(OK Autrod 18.01)*
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Drut do spawania czystego aluminium, odporny na
dziatanie czynnikéw chemicznych i korozje atmosfe-
ryczng. Posiada dobre wtasciwosci spawalnicze.
Cechg charakterystyczng stopu jest jasna barwa
powierzchni poddanej anodyzowaniu. Stop nie jest

11,13

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

obrabialny cieplnie. @ Mn Al Fe Zn
. <0,20 <0,03 >99,7 <0,25 <0,04
Materiat spawany:
Al99,5, Al99 i inne Pozycie spawania:
Dopuszezenia: we LRI
Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:
Warunki Gaz Rn Rpo2 As
badan MPa MPa %
EN | I | 75 | 35 | 45
Parametry technologiczne:
@d Prad Napiecie Przeptyw Predkosé Wydajnosé
spawania fuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) ) (//min) (m/min) (kg/h)
1,0 90 - 210 15-26 16 7,0-12,0 09-15
1,2 140 - 260 20-29 19 50- 9,0 1,0-1,7
1,6 190 - 350 25-30 25 40- 75 14-25

* - poprzednia nazwa produktu



EN ISO 18273: S Al 1450 (AI99,5Ti)

£ OK Autrod 1450
(OK Autrod 18.11)*
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Drut aluminiowy z niewielkim dodatkiem tytanu, do spa-
wania czystego aluminium. Zapewnia drobnoziarnistg
strukture stopiwa, zmniejsza ryzyko peknigc. Odporny
na dziatanie czynnikéw chemicznych i korozje atmos-
feryczng. Posiada dobre wfasciwosci spawalnicze.
Cechg charakterystyczng stopu jest jasna barwa
powierzchni poddanej anodyzowaniu. Stop nie jest
obrabialny cieplnie.

Materiat spawany:
Al99,5, Al99 i inne

Dopuszczenia:
TOV 04662

Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:

1,13
Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
Si Mn Al Fe Zn Ti

<0,25 <0,056 >99,5 <040 <007 <0,20

Pozycje spawania:

LRI

Warunki Gaz Rpo.2 As
badan MPa %
EN | I | | 40 | 35
Parametry technologiczne:
ad Prad Napiecie Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) ) (//min) (m/min) (kg/h)
1,2 140-260 20-29 19 50- 9,0 1,0-1,7
1,6 190- 350 25-30 25 40- 75 1,4-25

* - poprzednia nazwa produktu

D82
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v SFA/AWS A5.10: ER4043
% o K Aut rOd 4043 EN ISO 18273: S Al 4043(AISi5)
S Al 4043A(AISi5 (A))
(OK Autrod 18.04)*
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Jeden z najszerzej stosowanych spawalniczych 11,13
stopéw aluminium. Przeznaczony do taczenia stopéw

typu AlMgSi oraz AlSi o zawarto$ci do 7% Si. Dodatek Prad spawania:

stopowy krzemu zwigksza ptynnos¢ jeziorka i zdoInos¢

do zwilzania brzegéw materiatu, utatwiajac spawanie. Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

Stop nie jest wrazliwy na gorgce pekniecia a lico spoin Si Mn Al Fe Zn
jest prawie catkowicie pozbawione nalotu. Nie jest zale- 5,00 <0,05 95,0 <0,60 <0,10
cany do fgczenia elementéw poddawanych anody-
zowaniu. Stop nie jest obrabialny cieplnie. Pozycie spawania:
Materiat spawany: LEEIEIET
AlMgSi0,5, AIMgSit1, AIMg1SiCu, G-AISi6Cu4 i inne
. Inne dane:
Dopuszczenla: W.Nr. ~3.2245
CE EN 13479
DB 61.039.05
CwB
Typowe wtasno$ci mechaniczne stopiwa:
Warunki Gaz Rm Rpo2 As
badan MPa MPa %
EN | ¥ | 165 | 55 | 18
Parametry technologiczne:
ad Prad Napiecie Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) ) (//min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 170 13-24 15 8,0-11,0 0,6-0,9
1,0 90 - 210 15-26 16 7,0-12,0 09-15
1,2 140 - 260 20-29 19 55-11,0 1,0-2,1
1,6 190 - 350 25-30 25 45- 8,0 15-2,6

* - poprzednia nazwa produktu




£ OK Autrod 4047

(OK Autrod 18.05)*

SFA/AWS A 5.10: ER 4047
ENISO 18273: S Al 4047 (AISi12)

S Al 4047A (AISi12(A))

Opis:

Drut aluminiowy o zawarto$ci 12% krzemu do napraw
odlewéw ze stopéw typu Al-Mg-Si i Al-Si zawieraja-
cych powyzej 7% Si. Moze by¢ stosowane do réznych
stopow Al dla zmniejszenia ryzyka goracych peknigc.
Odpowiednie do konstrukcji pracujgcych w podwyz-

Gaz ochronny (EN ISO 14175):

11,13

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

szonej temperaturze. Stop nie jest obrabialny cieplnie. Si Mn Ti
12,0 <0,15 ~ 87,0 <0,15
Materiat spawany:
G-AISi12, G-AISi8Cu3, G-AIMg3Si i inne Pozycie spawania:
Dopuszezenia: e =EISIET
CwB
Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:
Warunki Gaz . Rpo2 As HB
badan MPa MPa %
EN 11 170 80 12 ~ 45
Parametry technologiczne:
@d Prad Napiecie Przeptyw Predkos¢ Wydajnos¢é
spawania fuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) ) (//min) (m/min) (kg/h)
1,2 140 - 260 20-29 19 55-11,0 1,0-21
1,6 190 - 350 25-30 25 45- 80 1,5-2,6

* - poprzednia nazwa produktu

D84



ENISO 18273: S Al 5087

D85

£ OK Autrod 5087 (AlMga,5MnZr)
(OK Autrod 18.17)*
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Drut do stopéw aluminium o zawartosci do 5% Mg.
Uzywany w przypadku wymaganej wyzszej wytrzy-
matosci niz przy spawaniu stopem 5356. Dodatek
stopowy Zr zwigksza odporno$¢ stopiwa na gorace
pekniecia.

Materiat spawany:
AlMg5, AlMg4,5Mn, AIMgSit1 i inne

Dopuszczenia:

CE EN 13479
DB 61.039.07
TOV 05816
DNV

Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:

11- 13
Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
Si Mn Al Mg Zn Zr
<025 0,80 reszta 4,70 0,20 0,15

Pozycje spawania:

LRI

Warunki Gaz Rm Rpo2 As KV (J)°C
badan MPa MPa % +20
EN 11 280 130 30 35
Parametry technologiczne:
ad Prad Napiecie Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) ) (//min) (m/min) (kg/h)
1,0 90 - 210 15-26 16 7,0-14,0 09-18
1,2 140 - 260 20-29 19 7,0-13,0 12-23
1,6 190 - 350 24 - 30 20 50- 8,0 1,6-26

* - poprzednia nazwa produktu



A
ESAB *

OK Autrod 5183

SFA/AWS A 5.10: ER5183

4 ENISO 18273: S Al5183
(AIMg4,5Mn0,7(A))
(OK Autrod 18.16)*
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Drut aluminiowy ze stopu typu Al-Mg 4,5 Mn do spa-
wania stopdw Al o podobnym sktadzie. Stopiwo ma
lepsze wtasnosci wytrzymato$ciowe niz OK Autrod
5356. Znajduje zastosowanie w konstrukcjach mors-
kich oraz tam, gdzie wymagana jest wysoka wytrzy-

11,13

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

matos¢, udarnos¢ i odporno$¢ na korozje. Nie jest Si Mn Al Fe Mg
zalecane do pracy w podwyzszonej temperaturze <0,40 0,80 reszta  <0,40 4,80
z uwagi na podatnos$¢ na korozjg naprezeniowa.
Materiat Pozycje spawania:
ateriat spawany:
AlMg5, AlMg4,5Mn, AIMgSii1 i inne E E IE m
Dopuszczenia:
CE EN 13479
ABS ER5183
BV WC
DB 61.039.03
DNV 5183 (WC)
GL RAIMg4,5
TOV 04666
LR CwB
Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Gaz Rm Rpo2 As KV (J)°C
badan MPa MPa % +20
EN 11 290 140 25 30
Parametry technologiczne:
@d Prad Napiecie Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania fuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) V) (//min) (m/min) (kg/h)
1,0 90 - 210 15 - 26 16 7,0-14,0 09-18
1,2 140 - 260 20-29 19 7,0-13,0 1,2-23
1,6 190 - 350 25-30 25 50- 8,0 1,6-2,6

* - poprzednia nazwa produktu

D86
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— SFA/AWS A 5.10:ER 5356
% o K Aut rOd 5356 EN ISO 18273: S Al 5356
(AIMg5Cr(A))
(OK Autrod 18.15)*
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

5356 jest szeroko uzywanym stopem, klasyfikowanym
jako spoiwo ogolnego zastosowania. OK Autrod 5356
jest zwykle wybierany ze wzgledu na dos¢ duza
wytrzymato$¢ stopiwa na $cinanie. Stopy serii 5xxx
spawane przy pomocy OK Autrod 5356, z zawartoscig
powyzej 3% Mg i temperaturze pracy powyzej 65°C
moga by¢ podatne na pekanie w wyniku korozji
naprezeniowej. Stop nie jest obrabialny cieplnie.

Materiat spawany:
AlMg1 do AlMg5, AIMg4Mn, AlMgSi1, AlZn4,5Mg1
iinne

Dopuszczenia:

CE EN 13479
ABS ER 5356
BV WB

DB 61.039.01
GL S-AlMg5
LR WB/I-1
DNV 5356 (WB)
TOV 04664
cwB

Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:

1,13
Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
Si Mn Al Fe Mg
<0,25 <0,20 reszta <0,40 5,00

Pozycje spawania:

LRI

Warunki Gaz Rpo2 As
badan MPa %
EN | I | | 120 | 26
Parametry technologiczne:
@d Prad Napiecie Przeptyw Predkos¢ Wydajnos¢
spawania fuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) ) (//min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 170 13-24 15 11,0- 14,0 09-11
1,0 90 - 210 15 - 26 16 7,0-14,0 09-18
1,2 140 - 260 20-29 19 7,0-13,0 12-23
1,6 190 - 350 25-30 25 50- 8,0 1,6-2,6

* - poprzednia nazwa produktu




£ OK Autrod 5754

EN ISO 18273: S Al 5754 (AIMg3)

SFA/AWS: (ER5754)
(OK Autrod 18.13)*
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):
Drut aluminiowy ze stopu AIMg3 zalecany do spawa- 11-13
nia stopéw Al-Mg zawierajgcych mniej niz 3% Mg.
Stop posiada do$¢ duzg wytrzymato$¢ i dobrg Prad spawania:

odporno$¢ na korozje.

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

Materiat sSpawany: Si Al Fe Zn Mg
A|Mg1, AlMgS, AIMgZ,7Mn iinne 0,20 reszta 0,20 0,10 3,0
%’\;“LZ%‘E:SS Pozycje spawania:
A
we LRI
Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:
Warunki Gaz Rm Rpo2 As
badan MPa MPa %
EN | X | 230 | 110 | 23
Parametry technologiczne:
@d Prad Napiecie Przeptyw Predkosé Wydajnosé
spawania fuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) ) (//min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 170 13-24 15 11,0- 14,0 09-11
1,0 90 - 210 15-26 16 7,0-14,0 09-18
1,2 140 - 260 20-29 19 7,0-13,0 12-23
1,6 190 - 350 25-30 25 50- 8,0 1,6-2,6

* - poprzednia nazwa produktu




& OK Tigrod 1070 === i

(OK Tigrod 18.01)*

Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):
Spoiwo do spawania czystego aluminium, odporne na 11,13

dziatanie czynnikéw chemicznych i korozje atmosfe-

ryczng. Posiada dobre wtasciwosci spawalnicze. Prad spawania: [~]

Cechg charakterystyczng stopu jest jasna barwa

powierzchni poddanej anodyzowaniu. Stop nie jest Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
obrabialny cieplnie. Si Mn Al Fe Zn
<0,20 <0,03 >99,7 <0,25 <0,04

Materiat spawany:
Al99,5; AI99 i inne

Dopuszczenia:

Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:

Warunki Gaz Rm Rpo2 As
badan MPa MPa %
EN | T | 75 | 35 | 33

* - poprzednia nazwa produktu
D39 pop p



EN ISO 18273: S Al 1450 (AI99,5Ti)

£ OK Tigrod 1450  ivs

(OK Tigrod 18.11)*

Opis:

Spoiwo aluminiowe z niewielkim dodatkiem tytanu,
do spawania czystego aluminium. Zapewnia drob-
noziarnistfg strukture stopiwa, zmniejsza ryzyko
peknieé. Odporne na dziatanie czynnikow chemi-
cznych i korozje atmosferyczng. Posiada dobre wtas-
ciwosci spawalnicze. Cechg charakterystyczng stopu
jest jasna barwa powierzchni poddanej anodyzowa-
niu. Stop nie jest obrabialny cieplnie.

Materiat spawany:
Al99,5; AI99 i inne

Dopuszczenia:
TUV 04663

Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:

Gaz ochronny (EN ISO 14175):
1,13

Prad spawania: [~]

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
Si Mn Al Fe

Ti

<0,25 0,05 >99,5 <0,40

0,15

Warunki Gaz Rm Rpo2 As
badan MPa MPa %
EN | ¥ | 90 | 40 | 35

* - poprzednia nazwa produktu

D90



w— H SFA/AWS A5.10: R 4043
% OK Tlg rOd 4043 EN ISO 18273: S Al 4043 (AISi5)

(OK Tigrod 18.04)* ENISO 18273: S Al 4043A (AISi5(A))
igro g

Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):
Jeden z najszerzej stosowanych spawalniczych 11,13

stopow aluminium. Przeznaczony do taczenia stopéw
typu AIMgSi oraz AlSi o zawarto$ci do 7% Si. Dodatek Prad spawania: [~]
stopowy krzemu zwieksza ptynnosc jeziorka i zdol-

nos¢ do zwilzania brzegdw materiatu, utatwiajac Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

spawanie. Stop nie jest wrazliwy na gorace pegknigcia. Si Mn Al Fe Zn
Nie jest zalecany do tgczenia elementéw pod- 5,00 <0,05 reszta <0,60 <010
dawanych anodyzowaniu. Stop nie jest obrabialny

cieplnie.

Materiat spawany:
AIMgSi0,5, AIMgSit, AIMgSi1Cu, G-AISi6Cu4 i inne

Dopuszczenia:

CE EN 13479
DB 61.039.06
CwB

Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:

Warunki Gaz Rm Rpo2 As
badan MPa MPa %
EN | I | 165 | 55 | 18

* - poprzednia nazwa produktu
D91 pop p



w— H SFA/AWS A5.10: R 4047
% OK Tlg rOd 4047 ENISO 18273: S Al 4047 (AISi12)

(OK Tigrod 18.05)*

Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):
Spoiwo aluminiowe o zawartosci 12% krzemu do 11,13

napraw odlewéw ze stopdéw typu Al-Mg-Si i Al-Si za-
wierajgcych powyzej 7% Si. Moze by¢ stosowane do Prad spawania: [~]
roznych stopéw Al dla zmniejszenia ryzyka goracych
peknieé. Odpowiednie do konstrukcji pracujacych Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

w podwyzszonej temperaturze. Stop nie jest obrabial- Si Mn Al Fe Zn

ny cieplnie. 12,00  <0,15 reszta  <0,60  <0,20

Materiat spawany:
G-AISi12, G-AISi8Cu3, G-AIMg3Si i inne

Dopuszczenia:
cwB

Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:

Warunki Gaz i Rpo2 As HB
badan MPa MPa %
EN | I | 170 80 | 12 | ~ 45

* - poprzednia nazwa produktu
bop P D92



£ OK Tigrod 5087

(OK Tigrod 18.17)*

EN ISO 18273: S Al 5087
(AlMg4,5MnZr)

SFA/AWS:  (ER5087)

D93

Opis:

Spoiwo do stopéw aluminium o zawartosci do 5% Mg.
Uzywane w przypadku wymaganej wyzszej wytrzy-
matosci niz przy spawaniu stopem 5356. Dodatek
stopowy Zr zwigksza odporno$¢ stopiwa na gorace
pekniecia.

Materiat spawany:
AlMg5, AlMg4,5Mn, AIMgSit1 i inne

Gaz ochronny (EN ISO 14175):
I1-13

Prad spawania: [-]

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
Si Mn Al Fe Mg Zn Zr

<025 0,80 950 <040 4,70 020 0,15

Inne dane:
Dopuszczenia: W.Nr. 3.3546
CE EN 13479
DB 61.039.08
TOV 05796
Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Gaz Rm Rpo2 As KV (J)°C
badan MPa MPa % +20
EN | I | 280 130 | 30 | 35

* - poprzednia nazwa produktu



£ OK Tigrod 5183

(OK Tigrod 18.16)*

SFA/AWS A 5.10: R5183
ENISO 18273: S Al 5183
(AIMg4,5Mn0,7(A))

Opis:

Spoiwo aluminiowe ze stopu typu Al-Mg 4,5 Mn do
spawania Al o podobnym sktadzie. Stopiwo ma lepsze
wiasnosci wytrzymatosciowe niz OK Autrod 5356.
Znajduje zastosowanie w konstrukcjach morskich oraz
tam, gdzie wymagana jest wysoka wytrzymatosc,
udarno$¢ i odpornos¢ na korozje. Nie jest zalecane
do pracy w podwyzszonej temperaturze z uwagi
na podatno$¢ na korozje naprezeniowa.

Materiat spawany:
AlMg5, AlMg4,5Mn, AIMgSit i inne.

Dopuszczenia:

CE EN 13479
DB 61.039.04
TOV 04667
cwB

Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:

Warunki Gaz i
badan MPa

Gaz ochronny (EN ISO 14175):
1,13

Prad spawania: [-]

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
Si Mn Al Fe Mg Zn

<040 080 reszta <040 4,80 <0,25

Rpo2 As KV J)/°C
MPa +20

EN | I | 290

* - poprzednia nazwa produktu

140 | 25 | 30

D94



£ OK Tigrod 5356

(OK Tigrod 18.15)*

SFA/AWS A 5.10: R5356
ENISO 18273: S Al 5356
(AIMg5Cr(A))

D95

Opis:

5356 jest szeroko uzywanym stopem, klasyfikowanym
jako spoiwo ogolnego zastosowania. OK Autrod 5356
jest zwykle wybierany ze wzgledu na dos¢ duza
wytrzymato$¢ stopiwa na $cinanie. Stopy serii 5xxx
spawane przy pomocy OK Autrod 5356, z zawartoscig
powyzej 3% Mg i temperaturze pracy powyzej 65°C
moga by¢ podatne na pekanie w wyniku korozji
naprezeniowej. Stop nie jest obrabialny cieplnie.

Materiat spawany:
AlMg1 do AlMg5, AlMg4,5Mn, AlMgSit,
AlZn4,5Mg1 i inne

Dopuszczenia:

CE EN 13479
DB 61.039.02
TOV 04665
cwB

Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:

Warunki
badan

Gaz ochronny (EN ISO 14175):
1,13

Prad spawania: [-]

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
Si Mn Al Fe
<0,25 <0,20 95,0 <0,40

Mg
5,0

Rm RpDZ A5
MPa MPa %

EN | ¥ |

* - poprzednia nazwa produktu

265 | 120 | 26



Z OK Tigrod 5754  &in e

(OK Tigrod 18.13)*

Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):
Spoiwo aluminiowe ze stopu AIMg3 zalecane do spa- 11,13

wania stopéw Al-Mg zawierajgcych mniej niz 3% Mg.
Stop posiada do$¢ duzg wytrzymatos¢ i dobrg Prad spawania: [~]
odporno$¢ na korozje.

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

Materiat spawany: Si Mn Al Fe Mg Zn
AlMg1, AIMg3, AIMg2,7Mn, G-AIMg3 i inne <025 <05 reszta <040 3,0 <0,20

Dopuszczenia:
TOV 04759

Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:

Warunki Gaz Rm Rpo2 As
badan MPa MPa %
EN | I | 230 | 110 | 23

* - poprzednia nazwa produktu
D96





