EN ISO 18273: S Al 1070 (Al99,7)

D81

£ OK Autrod 1070
(OK Autrod 18.01)*
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Drut do spawania czystego aluminium, odporny na
dziatanie czynnikéw chemicznych i korozje atmosfe-
ryczng. Posiada dobre wtasciwosci spawalnicze.
Cechg charakterystyczng stopu jest jasna barwa
powierzchni poddanej anodyzowaniu. Stop nie jest

11,13

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

obrabialny cieplnie. @ Mn Al Fe Zn
. <0,20 <0,03 >99,7 <0,25 <0,04
Materiat spawany:
Al99,5, Al99 i inne Pozycie spawania:
Dopuszezenia: we LRI
Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:
Warunki Gaz Rn Rpo2 As
badan MPa MPa %
EN | I | 75 | 35 | 45
Parametry technologiczne:
@d Prad Napiecie Przeptyw Predkosé Wydajnosé
spawania fuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) ) (//min) (m/min) (kg/h)
1,0 90 - 210 15-26 16 7,0-12,0 09-15
1,2 140 - 260 20-29 19 50- 9,0 1,0-1,7
1,6 190 - 350 25-30 25 40- 75 14-25

* - poprzednia nazwa produktu





