ENISO 18273: S Al 5087

D85

£ OK Autrod 5087 (AlMga,5MnZr)
(OK Autrod 18.17)*
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Drut do stopéw aluminium o zawartosci do 5% Mg.
Uzywany w przypadku wymaganej wyzszej wytrzy-
matosci niz przy spawaniu stopem 5356. Dodatek
stopowy Zr zwigksza odporno$¢ stopiwa na gorace
pekniecia.

Materiat spawany:
AlMg5, AlMg4,5Mn, AIMgSit1 i inne

Dopuszczenia:

CE EN 13479
DB 61.039.07
TOV 05816
DNV

Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:

11- 13
Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
Si Mn Al Mg Zn Zr
<025 0,80 reszta 4,70 0,20 0,15

Pozycje spawania:

LRI

Warunki Gaz Rm Rpo2 As KV (J)°C
badan MPa MPa % +20
EN 11 280 130 30 35
Parametry technologiczne:
ad Prad Napiecie Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) ) (//min) (m/min) (kg/h)
1,0 90 - 210 15-26 16 7,0-14,0 09-18
1,2 140 - 260 20-29 19 7,0-13,0 12-23
1,6 190 - 350 24 - 30 20 50- 8,0 1,6-26

* - poprzednia nazwa produktu





