
OK Tigrod 19.20

Typowe własności mechaniczne stopiwa:

Warunki Gaz Rm A5 HB
badań MPa %

EN I1 > 300 > 30 80 - 100

Opis:
Spoiwo do spawania stopów miedzi - mosiądzu i brą-
zów cynowych. Przy spawaniu elementów o dużej
grubości zalecane jest podgrzewanie wstępne.

Dopuszczenia:
-

Gaz ochronny (EN ISO 14175):
I1

Prąd spawania:

Typowy skład chemiczny spoiwa (%):

Cu Sn P
>92 <7,0 <0,4

EN ISO 24373:  S Cu5180 
(CuSn6P)

D101




