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Opis:

Drut rdzeniowy do napawania wytwarzajacy stopiwo
o duzej zawartosci weglikow chromu, niezwykle
odporne na zuzycie przez $cieranie drobnoziarnistymi
materiafami, takimi jak piasek, glina, ziemia itp.
Zachowuje wtasciwosci do temp. ok. 500°C. Stoso-
wany do napawania czerpakéw, fyzek koparek,
$widréw ziemnych, lemieszy zgarniarek itp.

Dopuszczenia:

Wiasnosci stopiwa:
Twardos$é: 50 - 60 HRC

Parametry technologiczne:

Srednica Prad spawania | Napiecie tuku
(mm) (A) V)
16 | 200-400 | 30-36

Typ wypetnienia:
specjalny

Gaz ochronny:
drut samoostonowy

Prad spawania: =(¥)

Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):
© Si Mn Cr Mo

350 040 09 220 3,5

Pozycje spawania:

L

0,40





