£ OK Tubrodur 15.43 S

Opis: Typ wypetnienia:

Zasadowy drut rdzeniowy wytwarzajgcy stopiwo o struk- zasadowy

turze martenzytyczno-bainitycznej. Opracowany spec-

jalnie do regeneracji szyn i elementéw toréw kolejowych Gaz ochronny:

oraz tramwajowych w warunkach polowych. Przezna- drut samoostonowy, ewent. C1 (EN ISO 14175)

czony do stali weglowych - manganowych.
Prad spawania:
Dopuszczenia:
- Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):

© Si Mn Cr Ni Mo Al

Wtasnosci stopiwa: 015 080 1,10 100 230 050 150
Twardo$¢: 300 - 400 HV
Obrabialnos¢: dobra Pozycie spawania:
Odpornos¢ na udar: dobra
Odpornos¢ na $cieranie metal - metal: bardzo dobra ED E
Parametry technologiczne:
Srednica Prad Napiecie Predkosé Wydajnosé
spawania tuku podawania stopiwa
(mm) (A) V) (m/min) (kg/h)
1,2 150 - 250 28 - 37 6,5-21,5 33-7.2
1,6 150 - 300 25-36 50-12,6 2,4-6,8
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