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EN 14700: T Fe6

Opis:

Rutylowy drut rdzeniowy wytwarzajacy stopiwo marten-
zytyczne. Przeznaczony do napawania $rub pocig-
gowych, mieszadef, tyzek koparek, rowkéw pierscieni
tlokowych w silnikach Diesla oraz innych zastosowan,
wymagajacych wysokiej odpornosci na Scieranie.

Dopuszczenia:

rutylowy

Typ wypetnienia:

Gaz ochronny:
drut samoostonowy, ewent. C1 (EN ISO 14175)

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):

L . C Si Mn Cr Mo Al
Wiasnosci stopiwa: 040 030 130 50 120 050
Twardo$é: (3. warstva): 55 - 60 HRC
Obrabialno$¢: tylko szlifowanie Pozycie spawania:

Odpornos¢ na udar: dostateczna
Odpornos¢ na Scieranie metal - metal: bardzo dobra E
Parametry technologiczne:
Srednica Prad Napiecie Predkosé Wydajnosé
spawania tuku podawania stopiwa

(mm) (A) V) (m/min) (kg/h)

1,2 150 - 350 18- 34 53-16,4 22-70
1,6 150 - 450 21-40 24-119 1,8-9,0
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