e EN 14700: T Z Fe3
Z OK Tubrodur 15.84
Opis: Typ wypetnienia:
Drut rdzeniowy z wypetnieniem metalicznym wytwarza- metaliczny
jacy stopiwo martenzytyczne, zawierajace duzg ilosé
weglikéw wolframu. Opracowany specjalnie do regene- Gaz ochronny:
racji wykrojnikéw i matryc do pracy na goraco. C1 (EN 1SO 14175)

Dopuszczenia:

Wiasnosci stopiwa:

Twardo$¢: 49 - 55 HRC

Obrabialno$¢: narzedziami z weglikéw spiekanych
Odpornos¢ na $cieranie: dobra

Odpornos¢ zuzycie w podw. temp.: bardzo dobra

Parametry technologiczne:

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):
C Si Mn Cr Mo W )

Co

0,40 1,10 1,10

Pozycje spawania:

N

1,80 0,40 8,00 0,40 2,00

Srednica Prad Napiecie Predkosé Wydajnosé
spawania tuku podawania stopiwa
(mm) (A) V) (m/min) (kg/h)
1,6 | 150-450 | 21-40 | 24-119 | 1,8-9,0
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