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Opis: Typ wypetnienia:
Drut rdzeniowy z wypetnieniem metalicznym, wytwa- metaliczny
rzajacy stopiwo typu 17%Cr-1%Mo, odporne na utle-
nianie i odpuszczanie, o bardzo dobrych wfasciwo- Gaz ochronny:
Sciach mechanicznych. Stosowany do napawania M21 (EN ISO 14175)
rolek w liniach do ciggtego odlewania stali.
Uzysk stopiwa:
Dopuszczenia: 90 - 95%
Prad spawania: =(+)
Wiasnosci stopiwa:
Twardo$¢: (3. warstwa): 36 - 45 HRC Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):
Obrabialnos¢: dostateczna c Si Mn Cr Mo
Odporno$¢ na zuzcie w podw. temp.: bardzo dobra 0,18 0,70 0,60 17,0 110
Odpornos¢ na $cieranie metal - metal: bardzo dobra
Odporno$¢ na udar: dobra Pozycie spawania:
L=
Parametry technologiczne:
Srednica Prad Napiecie Wolny wylot Predkosé Wydajnosé
spawania tuku drutu podawania stopiwa
(mm) (A) V) (mm) (m/min) (kg/h)
1,6 | 150-450 |  21-40 20 | 24-119 | 18-90






