Z OK Tubrod 14.13 =i resuuezm

Opis: Typ wypetnienia:
Drut rdzeniowy o wypetnieniu metalicznym do szyb- metaliczny
kiego wykonywania spoin pachwinowych i czofowych
w pozycjach podolnej i nabocznej. Luk jarzy sie sta- Gaz ochronny:
bilnie przy wszystkich natezeniach pradu spawania, M21 (EN ISO 14175)
dzieki czemu uzyskuje sie doskonaty wyglad spoiny
oraz brak podtopien i rozprysku. Uzysk stopiwa:
~ 95%
Materiat spawany:
S235 do S420 Prad spawania: =(+)
Dopuszczenia: Zawartos¢ wodoru:
ABS 3YSA H5 (M21) <5ml/100g stopiwa
BV 3A3YM (M21)
CE EN 13479 Typowy skiad chemiczny stopiwa (%): E
DB 42.039.03 (M21) c Si Mn Cr Ni Mo
DNV HIIYMS (M21) 006 060 145 <020 <050 <0,20
GL 3YS (M21)
'IFEV ggggg (M21) Pozycje spawania:
oD =T

Inne dane:
@ 1,6 tylko pozycje PA, PB

Typowe witasnos$ci mechaniczne stopiwa:

Warunki Stan Gaz Rm ReL As KV (J)°C
badan MPa MPa % 20 | -29
EN | Tzo | M2t | ettt | 53 | 26 | 106 | »27
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
Srednica Prad Napiecie Predkosé Wydajnosé
spawania tuku podawania stopiwa
(mm) (A) (v) (m/min) (kg/h)
1,2 100 - 320 16 - 32 1,8-12 1,3-75
1,4 120 - 380 16 - 34 2,0-9,0 16-75
1,6 140 - 450 18 - 36 15-8,0 1,6-8,0
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