E21

ﬁ Pz 61 1 3s SFA /AWS A5-20: E 71T -9 C H4
>4 EN ISO 17632-A: T463PC2 H5
Opis: Typ wypetnienia:

Drut rdzeniowy z wypetnieniem topnikowym - rutylo- rutylowy
wym, stanowigcy modyfikacje PZ 6113, specjalnie
dostosowany do osfony CO,. Utatwia spawanie w po- Gaz ochronny:

zycjach przymusowych tukiem natryskowym. Spoiny
cechuje dobra udanos¢, nawet przy wprowadzaniu
duzych ilodci ciepta. Zalecany do konstrukcji okre-
towych.

Dopuszczenia:

C1 (EN SO 14175)

Uzysk stopiwa:
~85%

=)

Prad spawania:

ABS 3SA, H LR 3S 3YS H15
BV SA3YM HH PRS  3YH10S Typowy skiad chemiczny stopiwa (%):
CE EN 13479 RINA  3YSH5H2 c Si Mn Ni
DNV II'YMS (H10) RS 3YHHS 0.07 0.45 130 <050
GL 4Y42H10S TOV 07085 ’ ’ ’ ’
Pozycje spawania:
7
MR V4 i (aini
Typowe wiasnos$ci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Rm Rpo.2 A, KV (J)°C
badan MPa MPa % 0 |-20]-30
EN | Tzo | ct | s50-650 | >460 | >22 [ 100 | 65 | 54
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
Srednica Prad Napiecie Uzysk Przeptyw Predkosé Wydajnosé
spawania tuku stopiwa gazu podawania stopiwa
(mm) (A) ) (%) (/min) (m/min) (kg/h)
12 | 150-350 | 27-38 | 85 20 | 58-207 | 21-75





