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Zastosowanie podktadek ceramicznych przynosi
wiele korzysci przy wykonywaniu jednostronnych
ztgczy, szczegdlnie w przemysle stoczniowym, w bu-
dowie mostéw, zbiornikéw cisnieniowych i innych kon-
strukcjach stalowych z wysokimi wymaganiami jako$-
ciowymi. Mozna je wykorzysta¢ do spawania elektro-
dami otulonymi, metodg MIG/MAG i TIG, takze
fukiem krytym pod topnikiem, ale najczesciej uzywa
sie ich podczas spawania drutami rdzeniowymi.

Zalety:

® pozwalajg na wykonanie spoiny nawet wtedy, gdy
elementu spawanego nie mozna obrdcic, lub gdy
druga strona potaczenia jest niedostepna do
spawania, czyli gdy spawanie musi odbywaé sie
jednostronnie zapewniaja niezawodne przetopienie
grani, réwniez przy nieprawidfowym dopasowaniu
lub zmiennej wielkosci odstepu miedzy krawedzia-
mi tagczonych elementéw, nawet do 10 mm

® zmniejszajg koszty potrzebne na przygotowanie
krawedzi potgczenia spawanego i dopasowanie
elementu

® pozwalajg na znaczne zwigkszenie parametréw
spawania, lepszy przetop oraz zwigkszenie wydaj-
nosci spawania grani

® zmniejszajg ryzyko wystgpienia wad w grani,
a tym samym strat czasu i kosztéw na ich usuniecie

® formujg powierzchnie $ciegu grani do wyma-
ganego ksztaftu, z korzystnym profilem przej$cia
do materiatu podstawowego

® materiat podkfadki nie ma zadnego wptywu na
sktad chemiczny i wtasciwosci mechaniczne
stopiwa

® 53 niehigroskopijne tzn. moga by¢ uzywane z ma-
teriafami gwarantujgcymi niskg zawartoscig
wodoru dyfundujgcego

Stosowane sg w pozycjach PA, PC i PF.

Podkfadki sg produkowane w dwéch

rodzajach ceramiki:

® Ceramika szara - ma wyzszg odporno$¢ ter-
miczng, z wyzsza temperaturg migkniecia i mini-
malnym wtopieniem metalu spoiny, ale jest krucha
i wymaga uzycia foli samoprzylepnej lub szyn
mocujgcych.

® Ceramika brgzowa - ma nizszg temperature top-
nienia i lepiej znosi szok termiczny, nie ulega szy-
bko rozpadowi. Podkfadki z niej wykonane moga
by¢ uzywane takze z innymi sposobami mocowa-
nia (klamry magnetyczne, druty itd.) i mozna je
mechanicznie dzieli¢ w razie potrzeby.

Wybor profilu rowka jest bardzo wazny dla ksztat-
towania $ciegu grani i zalezy od uzytej technologii
spawania.

Do spawania elektrodami otulonymi, pod topnikiem
i drutami rdzeniowymi z wypetnieniem rutylowym uzy-
wany jest zwykle prostokatny lub trapezowy ksztatt
rowka. Do spawania drutami litymi w ostonie gazéw
oraz drutami rdzeniowymi z wypetnieniem zasado-
wym badz metalicznym przeznaczone sg podktadki
z owalnym rowkiem. Rozmiar wybiera sie¢ wedtug
konkretnych wymagar spoiny i grubo$ci taczonych
elementéw.

Podkfadki okragte sg czesto uzywane do $ciegéw
graniowych w ztgczach dwustronnych typu X lub do
formowania grani przy przy spawaniu zigczy
katowych z petnym przetopem.

Dostepne sg tez podkiadki o specjalnym ksztaicie
do réznych zastosowan oraz podkfadki ptaskie do
spawania stopki w szynach kolejowych lub tramwa-
jowych.

Podkfadki ceramiczne moga by¢ uzywane tylko jed-
norazowo.





