SFA/AWS A 5.9: ER308L

% : 0 K Aut rOd 308 L EN ISO 14343-A:S 199 L
(OK Autrod 16.10)*
Opis: Dopuszczenia drutu:

Drut do spawania pod topnikiem stali nierdzewnych
typu 19%Cr, 10%Ni. Stopiwo, dzigki bardzo niskiej
zawartosci wegla, ma duzg odpornos¢ na korozje
migdzykrystaliczng. Czesto stosowany w przemysle
chemicznym, spozywczym. Uzywany jest z topnikiem
OK Flux 10.92 lub 10.93.

CE EN 13479
DB 52.039.15
TOV 12101

Typowy skitad chemiczny drutu (%):
C Si Mn Cr Ni

<0,030 0,40 1,60 20,0 10,0

Inne dane:
W.Nr. 1.4316

Typowy skiad chemiczny (%) i wtasno$ci mechaniczne stopiwa w kombinacji z topnikiem (DC+):

OK308L+ | C si | mn | cr R | Ruz | As KV (J)°C FN
MPa | MPa | % | +20| -60 |-196

0K 10.92 | <0,03| 0,60 | 1,30 | 20,00 | 10,00 | 580 | 365 | 38 60 | 50

0K 10.93 | 0,03 | 0,60 | 1,40 | 19,00 | 10,00 | 560 | 400 | 38 | 100| 65 | 40 | 8

Dopuszczenia kombinaciji OK Autrod 308L + topnik:

0K 10.92 TUV
0K 10.93 TUV, DNV, DB, CE

* - poprzednia nazwa produktu
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SFA/AWS A 5.9: ER 308H

H19

% : 0 K Aut rOd 308" EN ISO 14343-A:S 199 H
(OK Autrod 16.15)*
Opis: Dopuszczenia drutu:

Drut do spawania stali austenitycznych zawierajgcych
ok. 18% Cr i 8% Ni. Stopiwo ma dobrg odpornos¢ na
0gdlng korozje. Zwigkszona zawarto$¢ wegla umozli-
wia prace w podwyzszonych temperaturach. Czesto
uzywany w przemysle chemicznym i petrochemicznym,
do spawania rur i kotfow.

TOV 12101

Typowy skitad chemiczny drutu (%):

C Si Mn Cr Ni
< 0,08 0,50 1,80 20,0 10,0

Typowy skiad chemiczny (%) i wtasno$ci mechaniczne stopiwa w kombinacji z topnikiem (DC+):

OK308H+ | C Si Mn Cr Ni Rn | Rez | As | KV@)C | FN
MPa | MPa | % -60

0K 10.93 | 0,05 06 15 200 | 100 | 560 | 400 | 38 6+ 8

0K 10.95 | <0,08 | 04 18 205 | 100 | 580 | 380 | 40 4

Dopuszczenia kombinacji OK Autrod 308H + topnik:

* - poprzednia nazwa produktu



SFA/AWS A 5.9: ER309 L

% : 0 K Aut rOd 309L EN ISO 14343-A:S 2312 L
(OK AUTROD 16.53)*
Opis: Dopuszczenia drutu:

Drut do spawania pod topnikiem stali i staliw kwa-
soodpornych typu 23% Cr, 12% Ni oraz faczenia ich
ze stalami niestopowymi, a takze do uktadania warstw
buforowych w potgczeniach réznoimiennych. Uzywany
jest w kombinacji z topnikiem OK Flux 10.92 lub
10.93.

CE EN 13479
TOV 12101

Typowy skitad chemiczny drutu (%):

C Si Mn Cr Ni
0,02 0,40 1,80 24,0 13,0

Typowy skiad chemiczny (%) i wtasno$ci mechaniczne stopiwa w kombinacji z topnikiem (DC+):

OK309L+ | C | Si | Mn | Cr | Ni | Rn | Rz | As KV (J)I°C

MPa | MPa | % | +20 | -20 | -60 |-110 |-196
O0K1092 | 002 | 08 | 1,0 | 240 | 130 | 575 | 410 | 50 50
OK10.93 | 003 | 06 | 1,5 | 240 | 125 | 570 | 430 | 33 | 90 70 | 60 | 35

Dopuszczenia kombinacji OK Autrod 309L + topnik:

0K 10.92 LR
0K 10.93 TOV, CE, DNV, LR

* - poprzednia nazwa produktu
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o SFA/AWS A 5.9: ER316L
£F OK Autrod 316L ot n. S 191531

(OK AUTROD 16.30)*

H21

Opis: Dopuszczenia drutu:
Drut austenityczny o bardzo niskiej zawartosci wegla, CE EN 13479
do spawania pod topnikiem stali odpornych na korozje, DB 52.039.16

zawierajgcych ok. 18% Cr, 12% Ni, 3% Mo. Zalecany TOV 12101
przy narazeniu na korozje ogdlng i migdzykrystaliczng

w $rodowisku kwasow i chlorkéw. Stosowany w kon- Typowy skitad chemiczny drutu (%):
strukcjach przemystu chemicznego, spozywczego oraz c Si Mn cr Ni Mo
StOCZniOWegO. U2ywany jest w kombinacji z topnikiem 0,02 0,40 1,80 19,0 12,0 2,70

OK Flux 10.92 lub 10.93.

Typowy sktad chemiczny (%) i wtasno$ci mechaniczne stopiwa w kombinacji z topnikiem (DC+):

OK3t6L+ | C | Si [ Mn| Cr| Ni | Mo | R | Rya| As KV @)rc

MPa| MPa| % | +20 | -40 | -60 | -70 |-110 |-196
0K 1092 [002| 08| 10 [ 190[120| 27 | 590 | 385 | 36 55
OK 1093 | 0,03| 0,6 | 1,4 | 185|115| 27 | 565| 390 | 42 | 100 | 95 | 90 75 | 40

Dopuszczenia kombinacji OK Autrod 316L + topnik:

0K 10.92 TOV, DNV
0K 10.93 TOV, DB, CE

*- poprzednia nazwa produktu



SFA/AWS A 5.9: ER 316H

— OK AutrOd 31 GH EN ISO 14343-A:S 19 12 3 H
(OK AUTROD 16.35)*
Opis:

Drut austenityczny do spawania pod topnikiem stali
odpornych na korozje, zawierajacych ok. 18% Cr, 12%
Ni, 3% Mo. Wykazuje dobrg odpornos¢ na korozje
0going. Zwigkszona zawartos¢ wegla polepsza wias-
ciwosci stopiwa w podwyzszonej temperaturze.
Stosowany w konstrukcjach przemystu chemicznego i
petrochemicznego oraz do spawania rur i kottéw.
Uzywany jest w kombinacji z topnikem OK Flux 10.93.

Dopuszczenia drutu:

Typowy skitad chemiczny drutu (%):
© Si Mn Cr Ni Mo

<0,08 050 1,80 190 120 2,3

Typowy sktad chemiczny (%) i wtasno$ci mechaniczne stopiwa w kombinacji z topnikiem (DC+):

OK 316H+ Cc Si Mn Cr

Ni‘Mo

Rn Rpo,z As FN
MPa MPa %

0K10.93 | 005 | 06 |

Dopuszczenia kombinacji OK Autrod 316H + topnik:

*- poprzednia nazwa produktu

15 | 190 | 125 |

22 | 565 | 390 | 38 | 8
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SFA/AWS A 5.9: ER318
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% : OK AutrOd 31 8 EN ISO 14343-A:S 19 12 3 Nb
(OK AUTROD 16.41)*
Opis: Dopuszczenia drutu:

Drut do spawania pod topnikiem stali austenitycznych
typu Cr-Ni-Mo i Cr-Ni stabilizowanych lub niestabili-
zowanych. Wykazuje dobrg odpornos¢ na korozje
0going. Stabilizowany niobem w celu zwigkszenia
odpornosci na korozje miedzykrystaliczng. Zachowuje
zarowytrzymato$¢ do 800 °C. Uzywany jest w kombi-
nacji z topnikiem OK Flux 10.93.

DB 52.039.11
CE EN 13479
TOV 12101

Typowy skitad chemiczny drutu (%):

© Si Mn Cr Ni Mo Nb
<0,07 040 1,40 190 12,0 280 <1,00

Typowy sktad chemiczny (%) i wiasno$ci mechaniczne stopiwa w kombinacji z topnikiem (DC+):

OK 318+ Cc Cr Ni

Si‘Mn

As
%

KV (J)°C
+20 | -60 |-110

Rpo,z
MPa

Nb Rm
MPa

OK10.93 | 004 | 06 | 1.2 | 185 | 120 | 26 | 03 | 600 | 440 | 42 [100 | 90 | 40

Dopuszczenia kombinacji OK Autrod 318 + topnik:

TOV, DB

* - poprzednia nazwa produktu



o SFA/AWS A 5.9: ER347
% OK AutI‘Od 347 EN ISO 14343-A: S 199 Nb
(OK AUTROD 16.21)*
Opis: Dopuszczenia drutu:

Drut do spawania pod topnikiem stali odpornych na
korozje, zawierajgcych ok. 18% Cr i 8% Ni, stabili-
zowanych Ti lub Nb. Stopiwo o duzej odpornosci
na korozje migdzykrystaliczna, zalecane przy pracy
w podwyzszonej temperaturze. Uzywany jest w kombi-
nacji z topnikiem OK Flux 10.92 lub 10.93.

CE EN 13479
DB 52.039.07
TOV 12101

Typowy skitad chemiczny drutu (%):

c Si Mn Cr Ni Nb
006 040 1,30 195 950 0,80
Typowy skiad chemiczny (%) i wtasno$ci mechaniczne stopiwa w kombinacji z topnikiem (DC+):
0K347+ | C ‘ Si | Mn| cr | Ni | Nb ‘ Rm | Reoz2 | As KV (J)°C ‘FN
MPa | MPa | % | +20 | -60 |-110|-196
0K 10.92 <o,o4o‘ 0,75 ‘ 0,9 ‘zo,o‘ 10,0‘ 0,5 ‘ 640 ‘ 470 ‘ 35 ‘ 65 ‘ 55 ‘ 40 ‘ ‘ 8
0K 10.93 [0,035| 05 | 1,1 | 192| 96 | 05 | 635 | 455 | 36 | 105 | 85 | 60 | 30 | 9

Dopuszczenia kombinacji OK Autrod 347 + topnik:

0K 10.92 TUV
0K 10.93 TUV

*- poprzednia nazwa produktu
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£ OK Autrod 16.97 EN1SO 143435 185
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Opis: Dopuszczenia drutu:

Drut austenityczny ze zwigkszong zawartoscig man- TOV 12101

ganu. Przeznaczony do spawania pod topnikiem stali

réznoimiennych oraz trudno spawalnych, m.in. stali Typowy skitad chemiczny drutu (%):
zarowytrzymatych i ptyt pancernych. Stosowany c Si Mn Cr Ni Mo w
takze do napawania szyn tramwajowych. Uzywany 015 045 65 185 85 02 05

jest gtéwnie w kombinacii z topnikiem OK Flux 10.93.

Typowy skiad chemiczny (%) i wtasno$ci mechaniczne stopiwa w kombinacji z topnikiem (DC+):

OK16.97+| C Si Mn cr Ni Rn | Ruwz | A KV (J)°C
MPa | MPa | % |+20 | -60 |-110
OK1093 | 006 | 12 | 63 | 180 | 80 | 600 | 400 |45 |95 |60 |40

Dopuszczenia kombinacji OK Autrod 16.97 + OK Flux:
OK 10.93 DNV






