
OK Autrod 316H
(OK AUTROD 16.35)*

Typowy skład chemiczny (%) i własności mechaniczne stopiwa w kombinacji z topnikiem (DC+):

OK 316H+ C Si Mn Cr Ni Mo Rm Rp0,2 A5 FN
MPa MPa %

OK 10.93 0,05 0,6 1,5 19,0 12,5 2,2 565 390 38 8

Dopuszczenia kombinacji OK Autrod 316H + topnik:

-

Opis:
Drut austenityczny do spawania pod topnikiem stali
odpornych na korozję, zawierających ok. 18% Cr, 12%
Ni, 3% Mo. Wykazuje dobrą odporność na korozję
ogólną. Zwiększona zawartość węgla polepsza właś-
ciwości stopiwa w podwyższonej temperaturze.
Stosowany w konstrukcjach przemysłu chemicznego i
petrochemicznego oraz do spawania rur i kotłów.
Używany jest w kombinacji z topnikem OK Flux 10.93.

Dopuszczenia drutu:
-

Typowy skład chemiczny drutu (%):

C Si Mn Cr Ni Mo
<0,08 0,50 1,80 19,0 12,0 2,3

SFA/AWS A 5.9: ER 316H
EN ISO 14343-A: S 19 12 3 H

H22
*- poprzednia nazwa produktu

H




