EN 14700: T Fet

H29

£ OK Tubrodur 15.40S
Opis: Typ wypetnienia:
Drut rdzeniowy z wypetnieniem metalicznym, wytwa- metaliczny

rzajgcy stopiwo Mn-Cr odporne na Scieranie.

Stosowany do napawania pod topnikiem kéf tocznych, Topnik:

ogniw gasienic, rolek przeno$nikow tasmowych, wal-
cow, watkow itp.

Dopuszczenia:

OK Flux 10.37, OK Flux 10.71
Prad spawania:

Typowy skitad chemiczny drutu (%):

L. . C Si Mn Cr Mo
Wiasnosci stoplwa: 015 0.70 1.40 35 0.75
Twardosé: 32 - 40 HRC ’ ’ ’ ’ ’
Obrabialnos¢: dobra
Odpornosé na Scieranie metal-metal: bardzo dobra
Odporno$é na udar: dobra
Parametry technologiczne:

Srednica Prad Napiecie Predkosc¢ Wydajnos¢
spawania tuku podawania stopiwa

(mm) (A) V) (m/min) (kg/h)

3,0 400 - 700 28 - 38 25-55 55-12,0
4,0 500 - 900 28 - 34 2,0-5,0 6,5-12,5





