
OK FLUX 10.96

Typowy skład chemiczny stopiwa w kombinacji z drutem OK Autrod (%):
OK 10.96+ C Si Mn Cr
OK 12.10 0,06 1,20 0,85 3,3

Twardość napoiny:
30 – 35 HRC

Opis:
Topnik typu aglomerowanego,  kwaśny, domieszkują-
cy chromem, przeznaczony do napawania twardego
przy użyciu niestopowego drutu elektrodowego
OK 12.10.

Dopuszczenia:
-

Typowe zużycie topnika
(580 A, 33 m/h, ∅ 4 mm):

Napięcie łuku (V) 30 34 38
zużycie topnika DC+ 0,70 0,90 1,20
(kg/kg drutu)      AC ~ 0,60 0,80 1,00

Rodzaj topnika: kwaśny, aglomerowany
SiO2+MgO+Al2O3+Cr

Wskaźnik zasadowości: B ~ 0,7

Wilgotność: < 0,08% / 1000°C

Gęstość nasypowa: 1,0 kg/dm3

Suszenie: 300 ± 25°C/2h

Maks. prąd spawania: do 800 A na jeden drut

Napięcie łuku: 28 - 38 V

Prąd spawania:

Orientacyjne parametry przy spawaniu
wielowarstwowym:

∅ drutu Prąd Napięcie
(mm) (A) (V)

3,0 300 - 500 28 - 38
4,0 450 - 650 30 - 38

EN 760: SA CS 3 Cr DC
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