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Materialy do spawania stali

odpornych na korozje atmosferyczng
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Materiat rodzimy & & N é 5| [S[s
1.8945 | S355J0WP ° L] oo ° o
1.8946 | S355J2WP o ° oo ° o
1.8958 | S235J0W ° L] ole ° °
1.8959 | S355J0W o ° oo ° o
1.8960 S235JRW (WTSt 37-2) o L] oo [ °
1.8961 S$235J2W ° L] oo [ [
1.8962 9CrNiCuP3-2-4 [ ° oo [ ] o
1.8963 S3556J2G1W (S355J2W / WTSt52-3) e ° ole [ o
1.8965 S3556J2W ° [] oo [ o
1.8966 S355K2G1W (S355K2W) ° L] oo [ o
1.8967 S355K2W ° (] oo [ o

® = zalecany materiaf dodatkowy; nalezy uwzgledni¢ lokalne warunki i wymagania technologiczne

O = odpowiedni matariat dodatkowy; nalezy uwzgledni¢ lokalne warunki i wymagania technologiczne






