
Materiały do spawania stali 

odpornych na korozję atmosferyczną
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1.8945 S355J0WP � � � � � �

1.8946 S355J2WP � � � � � �

1.8958 S235J0W � � � � � �

1.8959 S355J0W � � � � � �

1.8960 S235JRW  (WTSt 37-2) � � � � � �

1.8961 S235J2W � � � � � �

1.8962 9CrNiCuP3-2-4 � � � � � �

1.8963     S355J2G1W (S355J2W / WTSt52-3) � � � � � �

1.8965     S355J2W � � � � � �

1.8966     S355K2G1W (S355K2W) � � � � � �

1.8967     S355K2W � � � � � �

MAG FCAW SAWMMA

Typ

� = zalecany materiał dodatkowy; należy uwzględnić lokalne warunki i wymagania technologiczne
�� = odpowiedni matariał dodatkowy; należy uwzględnić lokalne warunki i wymagania technologiczne

Materiał dodatkowy

Materiał rodzimy




