gsAas.  Materialy do spawania stali ferrytyczno-
austenitycznych (Duplex / Super-Duplex)
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® = zalecany materiat dodatkowy; nalezy uwzglednic lokalne warunki i wymagania technologiczne
O = odpowiedni matariat dodatkowy; nalezy uwzglednic lokalne warunki i wymagania technologiczne
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