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Materialy do spwania aluminium

K45
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EN AW-1050A EN AW-Al 99,5 ° °
EN AW-1070A EN AW-AI 99,7 [¢] o
EN AW-1080A EN AW-Al 99,8(A) o o
EN AW-1200 EN AW-AI 99,0 ° °
EN AW-5005 EN AW-Al Mg1(B) ° A ® A
EN AW-5005A EN AW-Al Mg1(C) ° A ® A
EN AW-5010 EN AW-Al Mg0,5Mn A A
EN AW-5019 EN AW-Al Mg5 oo 00 o0 00
EN AW-5049 EN AW-Al Mg2Mn0,8 ®© A AAAA ®© A AAAA
EN AW-5051A EN AW-Al Mg2(B) ° A ° A
EN AW-5083 EN AW-Al Mg4,5Mn0,7 O e e e O e oo
EN AW-5086 EN AW-Al Mg4 e o o o e e 0 0o
EN AW-5149 EN AW-Al Mg2Mn0,8(A) ®© A A AA A A AA
EN AW-5454 EN AW-Al Mg3Mn ®© A A AAA © A AAAA
EN AW-5754 EN AW-Al Mg3 e e 0000 e e e 00O
EN AW-6005A EN AW-AI SiMg(A) 0O HenmnEn®m m O e mmE®m
EN AW-6060 EN AW-Al MgSi 0O HenmnmEnm = 0O e mnEH®m
EN AW-6061 EN AW-Al Mg1SiCu [ Min| o m m N = 0O o m EH®
EN AW-6063 EN AW-Al Mg0,7Si 0O H e mnEH®m = 0O e mmE®m
EN AW-6082 EN AW-AI Si1MgMn 0O o m m m m 0O o mE N
EN AW-7020 EN AW-Al Zn4,5Mg1 o o o o oo 0 o
AA 5059 "ALUSTAR" O e e O e e
e = optymalny wybor
O = mozna uzy¢,
m = optymalny wybdr, przy anodyzowaniu moze doj$¢ do odbarwienia w strefie spoiny
[m] mozna uzyé, przy anodyzowaniu moze doj$¢ do odbarwienia w strefie spoiny
A = mozna uzy¢, ale ulegnie pogorszeniu odpornos¢ korozyjna




e
ESAB *
E 4
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MIG

TIG

Typ

Materiat rodzimy

Materiat dodatkowy

OK Autrod 1450 | S Al 1450 (AI99,5Ti)
OK Autrod 4043 | S Al 4043 (AISi5)
OK Autrod 4047 | S Al 4047 (AISi12)

OK Autrod 5554 | S Al 5554 (AIMg2,7Mn)
OK Autrod 5754 | S Al 5754 (AIMg3)

OK Autrod 5356 | S Al 5356 (AIMg5Cr(A))

OK Autrod 5183 | S Al 5183 (AIMg4,5Mn0,7(A))
OK Autrod 5087 | S Al 5087 (AMg4,5MnZr)
OK Autrod 5556 | S Al 5556A (AIMg5Mn)

OK Tigrod 1450 |S Al 1450 (AI99,5Ti)

OK Tigrod 4043 | S Al 4043 (AISi5)
OK Tigrod 4047 |S Al 4047 (AISi12)

OK Tigrod 5554 | S Al 5554 (AIMg2,7Mn)

OK Tigrod 5754 |S Al 5754 (AIMg3)

OK Tigrod 5356 | S Al 5356 (AIMg5Cr(A))

OK Tigrod 5183 | S Al 5183 (AIMg4,5Mn0,7(A))
OK Tigrod 5087 |S Al 5087 (AMg4,5MnZr)
OK Tigrod 5556 |S Al 5556A (AIMg5Mn)

® = zalecany materiaf dodatkowy; nalezy uwzglednic¢ lokalne warunki i wymagania technologiczne

O = odpowiedni matariat dodatkowy; nalezy uwzgledni¢ lokalne warunki i wymagania technologiczne

EN AC-42000 | EN AC-Al Si7TMg oo olo
EN AC-42100 | EN AC-Al Si7Mg0,3 oo oo
EN AC-43000 | EN AC-Al Si10Mg(a) o o
EN AC-43100 | EN AC-Al Si10Mg(b) o o
EN AC-43200 | EN AC-Al Si10Mg(Cu) o o
EN AC-43300 | EN AC-Al Si9Mg o o
EN AC-44000 | EN AC-Al Si11 ° °
EN AC-44100 | EN AC-Al Si12(b) ° °
EN AC-44200 | EN AC-Al Si12(a) ° | e
EN AC-45000 = EN AC-Al Si6Cu4 ) e 0
EN AC-46000 | EN AC-Al Si9Cu3(Fe) o o
EN AC-46200 = EN AC-Al Si8Cu3 ° °
EN AC-47000 | EN AC-Al Si12(Cu) ° °
EN AC-51000 | EN AC-Al Mg3(b) Oeeo0o0O ole/e/o/0 0
EN AC-51100 | EN AC-Al Mg3(a) Oole|ej0 0O ole/e/oj0 0
EN AC-51300 | EN AC-Al Mg5 IEIKIKS R0
EN AC-51400 | EN AC-Al Mg5(Si) IRILIKS o000
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M = optymalny wybér ze wzgledu na dobre wasnosci mechaniczne
K = optymalny wybodr ze wzgledu na dobrg odporno$é korozyjng

S = optymalny wybor ze wzgledu na dobrg spawalnosé

1 =S Al 1450 = OK Autrod / Tigrod 1450
3=SAI3103

4 =S Al 4043 = OK Autrod / Tigrod 4043
4 =S Al 4047 = OK Autrod / Tigrod 4047
5 =8 Al 5754 = OK Autrod / Tigrod 5754
5 =8 Al 5554 = OK Autrod / Tigrod 5554
5 =S Al 5356 = OK Autrod / Tigrod 5356
5 =S Al 5183 = OK Autrod / Tigrod 5183
5 =8 Al 5087 = OK Autrod / Tigrod 5087
5 =8 Al 5556 = OK Autrod / Tigrod 5556

Mat. 1 [AISiMg AISiCu AlZnMg AIMgSi AlMg5 AlMg3 AIMg AlMn Al
(Mg=<1%)
Mat. 2
M 4 4 5 4/5 5 4/5  4/5 4/5 4
Al Kl 4 4 5 5 5 5 1 1 1
S 4 4 5 4 5 | 4/5 4 4 | 4
M 4 4 5 4/5 5 5 4 3/4
AlMn K 4 4 5 5 5 5 4 3
S 4 4 5 4 5 4 4 4
AIM M 4 4 5 4/5 5 5 4
(Mg<?%) K4 4 5 5 5 5 4
S 4 4 5 4 5 4 4
M 4 4 5 5 5 5
AlMg3 K 4 4 5 5 5 5
S 4 4 5 4 5 5
M 4 4 5 5 5
AlMg5 K 4 4 5 5 5
S 4 4 5 4 5
M 4 4 5 5/4
AMgSi K| 4 4 5 5
S 4 4 5 4
M 4 4 5
AlZnMg K 4 4 5
S 4 4 5
M 4 4
ASiCu K| 4 4
S 4 4
M 4
AlSiMg K 4
S 4






