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Spawanie aluminium
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- potrzebna jakosS¢ 1 wiedza

STRENGTH THROUGH COOPERATION



Najwyzszej jakosci materialy
spawalnicze do metod MIG i TIG
od jednego dostawcy

Specjalna technologia obrobki

pozwala na osiagnigecie bardzo
czystej powierzchni drutu dla
zmniejszenia oporéw posuwu
i zapewnienia “rentgenowskiej”

jakosci potaczen.
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Precyzyjna kontrola $rednicy oraz
parametréw nawoju drutu (A,B)
zapewnia powtarzalnos¢ wtasnosci
spawalniczych dla wszystkich
partii materiatu. Oznacza to stabil-
ne jarzenie sie luku, z minimalnym
rozpryskiem, a takze zapobiega

chionieciu wilgoci z powietrza.

Firma ESAB, jako najwiekszy producent
spawalniczych drutow aluminiowych,

od wielu lat przewodzi w rozwoju
wydajnych, wysokiej jako$ci materiatow
do metod MIG i TIG oraz oferuje
najbardziej wszechstronny zakres produk-
téw. Wszyscy uzytkownicy tych produktow
moga liczy¢ na wsparcie techniczne ze
strony producenta materiafow i urzgdzen
spawalniczych, korzystajac z jego global-
nego do$wiadczenia w zakresie procesow
i aplikacji oraz obecnoéci na catym

Swiecie.

Udane spawanie

aluminium rozpoczyna

sie od wyboru

aby zapewni¢ zarbwno
Lrentgenowskg” =
9 4 potaczen
jakos¢ pofaczen jak
i bezproblemowe
spawanie bez

przestojow i brakdw.

Szeroki zakres dostepnych
gatunkow stopow

optymalnego spoiwa, e Wsparcie techniczne

¢ “Rentgenowska” jakos¢é

* Czyste lico spoin
e Doskonate prowadzenie
drutéw, takze na duza

doskonaty posuw i zmniejsza ilo$¢ dymow.
Te wyjatkowe cechy drutéw firmy ESAB
umozliwiajg ich zastosowanie w procesach
wrazliwych na porowatos$c¢, takich jak

spawanie laserem lub wigzka elektronowa.

W celu podniesienia wydajnosci produkcji
i eliminacji przestojow zwiazanych

z wymiana zwyktych szpul - mozna
skorzysta¢ z drutow aluminiowych

w opakowaniach masowych Marathon
Pac™. Jest to najbardziej niezawodny

i najbardziej ekologiczny system

opakowan masowych na swiecie.

Opracowany zestaw
akcesoriéw umozliwia
dalszg poprawe
warunkow odwijania

i posuwu drutu,
zapobiegajac zacieciom.
Nawet przy podawaniu
drutu na duza odlegfos¢

(>30 m) wykonywane

odlegtos¢ spoiny sa proste, takze
W firmie ESAB e Stabilne parametry w przypadku stopow
produkcija tych drutow spawania aluminium z serii 5000.
rozpoczyna sie * Przetwarzalne opakowania Mozna wiec umieszczac

od selekcji surowcow
o mozliwie jak
najnizszej zawartosci
wodoru - gtéwnej przyczyny porowatosci.
Opracowany unikalny proces skoérowania
pozwala usungc¢ tlenki i nierbwnosci
mogace zatrzymywac zanieczyszczenia

i powodowac porowatos¢. Na obrobiong
powierzchnie drutu nanoszona jest
bardzo cienka warstwa opatentowanego

Srodka smarujgcego, ktéry zapewnia

masowe Marathon Pac™

¢ Petny zestaw akcesoriow

opakowania Marathon
Pac na podfodze zamiast

na bramownicach.

Zastosowanie tych drutéw w potgczeniu
z prawidtowa obstuga i konserwacja
urzadzen spawalniczych, przy wtasciwej,
okresowej wymianie czesci zuzywajacych
sie -prowadnikéw i koncowek pradowych
- gwarantuje bezproblemowe, zawsze

skuteczne spawanie.



Marathon Pac™ - cala rodzina
opakowan do drutéw aluminiowych

Y ESAB
T, 24 — Lk

ESAB Marathon Pac™ jest najlepszym e Jumbo Marathon Pac zuzyciu aluminiowych drutow MIG,

systemem opakowan masowych, e Midi Marathon Pac ktorzy chca ograniczy¢ nakfady ":/_.—-::

sposrod dostepnych na rynku. e Micro Marathon Pac zwigzane z wiekszymi opakowaniami,

Cata rodzine tych opakowan tworza: Midi i Micro Marathon Pac™ sg naj- nie rezygnujgc jednak z zalet ograni- /
nowszymi opracowaniami, skierowany- Czenia czasu przestojow i wysokiej
mi do wytwércoéw o-umiarkowanym wydajnosci. %

Marathon Pac™ - gatunki drutow i typy opakowan

Nazwa ESAB Gatunek Jumbo 141 kg Midi 80 kg Micro 25 kg Analogiczne prety TIG

wymiary opakowania 935 x 595 mm 508 x 595 mm 220 x 595 mm 1.6-4.8 x 1000 mm

OK Tigrod 1450
OK Tigrod 1070

OK Autrod 4043 AISi5 X X X OK Tigrod 4043
OK Autrod 4047 AlSi12 X OK Tigrod 4047
OK Autrod 5554 AIMg2.7Mn X OK Tigrod 5554
OK Autrod 5754 AMg3 e OK Tigrod 5754
OK Autrod 5356 AIMg5Cr 2 X X OK Tigrod 5356
OK Autrod 5183 AMg4.5Mn X X OK Tigrod 5183
OK Autrod 5087 AIMg4.5MnZr X OK Tigrod 5087
OK Autrod 5556A AIMg5Mn X OK Tigrod 5556A

/Inne gatunki --na zyczenie. Na str. 5 podano pozostate gatunki, klasyfikacje i dopuszczenia.
T r : :



Poréwnanie kosztéw uzytkowania szpul 7 kg oraz opakowarn:

ESAB Marathon Pac™ jest zaprojekto-
wany tak, aby zapewni¢ maksymalng
optacalno$¢ spawania zrobotyzowanego,

zmechanizowanego a takze recznego.

W tabeli ponizej zaprezentowano typowe
oszczednosci po zastgpieniu szpul 7 kg
roznymi rodzajami opakowan Marathon
Pac. Czas przestoju stanowiska
spawalniczego zwigzany z wymiang
szpul zalezy od szeregu czynnikow,
takich jak potozenie podajnika drutu,

czy dtugo$¢ prowadnika. Obliczenia

zakfadajg, ze czasy wymiany szpul

Marathon Pac “Jumbo” - 141 kg

Rodzaj opakowania

Waga opakowania [kg]

Roczne zuzycie drutu [kg]

Liczba wymian szpul i opakowan rocznie

Czas wymiany szpuli / opakowania [min]

taczny czas wymiany przy rocznym zuzyciu 1000 kg drutu [min]
taczny czas wymiany przy rocznym zuzyciu 1000 kg drutu [h]
1. Koszt wymiany szpul i opakowan

Koszt roboczogodziny [€]
Roczny koszt wymiany szpul /opakowan [€]

2. Podstawowe koszty eksploatacji opakowarn Marathon Pac™

Przykfadowa cena drutu [€/kg]

Roczny koszt drutu [€]

Catkowite koszty roczne (koszt drutu + koszt wymiany) [€]
3. Koszty naprawy brakéw

Koszt roboczogodziny naprawy brakéw [€]

Wskaznik ilosci brakow [%]

Roczny koszt napraw brakéw [€]

Koszt catkowity (1+2+3)

KWOTA OSZCZEDNOSCI [€]

Marathon Pac™ - oszczednosSci
dajq sie oszacowac

i opakowania Maraton Pac wynosza

po 20 minut.

Dzieki stabilnemu podawaniu prostego
drutu z opakowania Marathon Pac -
spoiny sa uktadane zawsze we wtasciwym
miejscu, z dobrym przetopem i wygladem
lica, z mniejszym rozpryskiem oraz mniej-
szg iloscia brakow. Znacznie ograniczone
sa braki spowodowane osiggnieciem
konca drutu na szpuli. Wszystko to
pozwala znaczaco zmniejszy¢ naktady
recznej pracy wykonania poprawek oraz

zwigzane z nig koszty.

Marathon Pac “Micro” - 25 kg, Marathon Pac “Midi” - 80 kg,

szpule Micro Midi Jumbo
arathon Pac Marathon Pac Marathon Pac
7 kg 25 kg 80 kg 141 kg
1.000 kg
143 40 13 7
20 20 20 20
2857.14 800.00 250.00 141.84
47.62 13.33 417 2.36
120.0 120.0 120.0 120.0
5714.29 1600.0 500.0 283.69
9.00 9.30 9.20 9.10
9000.00 9300.00 9200.00 9100.00
14714.29 10900.0 9700.00 9383.69
46 46 46 46
2.00 0.50 0.30 0.10
3492.00 874.50 524.40 174.70
18206.29 11774.50 10224.40 9558.39
0 6431.79 7981.89 8647.90



Dopuszczenia i rodzaje szpul

Aluminiowe druty MIG i prety TIG firmy ESAB - lista dopuszczen

ESAB Autrod DB TOV GL BV KR DNV ABS LR CcCwB NKK RINA CE
OK Autrod 5183 X X - - X - X X X X X X
OK Autrod 5356 X X = - X = X X - X X
OK Autrod 4043 X - - - - - - - X - R

OK Autrod 4047 - - - - = = a 5 X - - -
OK Autrod 1100 - - - - - - - - X - - -
OK Autrod 5087 X X - - - - = = o - - X
OK Autrod 5556 - X - - X - X X X X - -
OK Autrod 5554 - - - - = - = = X - - -
OK Autrod 5754 - X - - - - - - - - - -
ESAB Tigrod

OKTigrod 5183 X X - - - - X - X - R

OK Tigrod 5356 X X - - - = X 5 X - R

OKTigrod 4043 X - - - - - - - X - - X
OK Tigrod 4047 - - - - - - - - X - - _
OKTigrod 1100 - - - - - . - B X B } B
OKTigrod 5087 X - - - - - . . B : X
OK Tigrod 5556 - X - - - - X - X - R _
OK Tigrod 5554 - = . - . . B . X B } 3
OK Tigrod 5754 - X - - - - - - - - - -

Rodzaje i waga szpul

Waga (kg) Typ szpuli ESAB  ENISO 544

0.45 21 S100

2 46 S200

7 24 S300

9 24 S300 =
%_:
5 EED
57 B2
i 5o

7 98 BS300 EE 3F

Z uwagi na lokalne przepisy, szpule plastikowe 300mm nie sg sprzedawane
w niektorych krajach.




Cetumek 1060 1070 2014 3003 5005 5052
Materiaf rodzimy | spoiwa 1080 1350 1100 2036 2219 ALCLAD 3003 3004 5050 5652
Wiasciwosci WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM | WSDCTM
319.0 333.0 2319 BAAAAA BAAAAA
354.0 355.0 4043/4047| BAAAAA BAAAAA CCBCAA CCBCAA BBAAAA BBAAAA BBAAAA AAAAAA
€355.0 380.0 4145 AABAAA AABAAA ABCBAA ABCBAA AABAAA AABAAA AABAAA
413.0 443.0 40434047 AAAAAA AAAAAA BBAAAA BBAAAA AAAAAA AAAAAA AAAAAA ABAAAA
444.0 356.0 4145 AABBA AABBA AABAA AABAA AABBA
A356.0A357.0 | A356.0
359.0
7005 7021 4043/4047| AACAA AACAA BBAAA BBAAA ABCAA ADCBA ABCBA BDCBA
7039 7046 4145 AABAA AABAA
7146 710.0 5183 BABA A BABA A BABA A BABA A BABA A AABA A
711.0 5356 BAAA A BAAA A BAAA A BBAA A BAAA A ABAA A
5554 CCAAAA CAAAAA BCAAAA
5556 BABA A BABA A BABA A BABA A AABA A
5654 CCAA B CAAA A BCAA A
6061 4043/4047) AACAA AACAA BBAAA BBAAA ABCAA ADCAA ABCAA ADCAA
6070 jgigm AADBA AADBA AABAA AABAA AADBA BCDBA ABDBA
5183 BAB A BAB A BAB A BAB A BAB A BABC B
5356 BAA A BAA A BAA A BBA A BAA A BBAC A
5554 CCABAB
5556 BAB A BAB A BAB A BAB A BAB A BABC B
5654 CCAB A
6005, 6063, 4043/4047 AACAA AACAA BBAAA BBAAA ABCAA ADCAA ABCAA ADCAA
6101, 6151, 4145 AADBA AADBA AABAA AABAA AADBA BCDBA ABDBA
6201, 6351, 4643
6951 5183 BAB A BAB A BAB A BAB A BAB A BABC B
5356 BAA A BAA A BAA A BBA A BAA A BBAC A
5554 CCABAB
5556 BAB A BAB A BAB A BAB A BAB A BABC B
5654 CCAB A
5454
5183 BABB A BABB A BABB A BABB A BABB A AAAB A
5356 BAAB A BAAB A BAAB A BBAB A BAAB A ABAB A
5554 CAAAAA CAAAAA CAAAAA CCAAAA CAAAAA CCAAAA
5556 BABB A BABB A BABB A BABB A BABB A AABB A
5654 BCAB B
511.0, 512.0,
513.0, 514.0, 5183 BABB A BABB A BABB A BABB A BABB A AABB B
535.0, 5356 BAAB A BAAB A BAAB A BBAB A BAAB A ABAB A
5154, 5254 5554 CAAA A CAAA A CAAA A CCAA A CAAA A CCAA B
5556 BABB A BABB A BABB A BABB A BABB A AABB B
5654 CAAA B CAAA B CAAA B CCAA B CAAA B BCAA A
5086, 5056
5183 AABA A AABA A AABA A AABA A AABA A AABA A
5356 AAAA A AAAA A AAAA A ABAA A AAAA A ABAA A
5554 CCAA A
5556 AABA A AABA A AABA A A A AABA A AABA A
5654 BCAA B
5083, 5456
5183 AABA A AABA A AABA A AABA A AABA A AABA A
5356 AAAA A AAAA A AAAA A ABAA A AAAA A ABAA A
5554 CCAA A
5556 AABA A AABA A AABA A AABA AABA A AABA A
5654 BCAA B
5052, 5652 4043/4047| ABCAA ABCAA ABCAA ABCAA ABCAA ADCBA
5183 BAB A BAB A BAB A BAB A BAB A AABC B
5356 BAA A BAA A BAA A BAA A BAA A ABAC A
5554 CCAAAB
5556 BAB A BAB A BAB A BAB A BAB A AABC B
5654 BCAB A
5005, 5050 1100 CBAAAA CBAAAA CCAAAA B AAAA 1100
4043/4047| AACAA AACAA ABCAA ABCAA ABDAA 4043/4047
4145 BADBA BADBA BBDBA 4145
5183 CAB B CAB B CABC B BAB A BAC B 5183
5356 CAB B CAB B CABC B BAA A BAB B 5356
5556 CAB B CAB B CABC B BAB A BAC B 5556
3004 1100 DBAAAA DBAAAA CCAAAA 1100
4043/4047| AACAA AACAA ABCAA ABDAA 4043/4047
4145 BADBA BADBA BBDBA 4145
5183 CAB B CAB B C BC A BACC A 5183
5356 CAB B CAB B CABC A BBBC A 5356
5554 CCABAA 5554
5556 CAB B CAB B C BC A BACC A 5556
3003 1100 BBAAAA BBAAAA BBAAAA 1100
ALCLAD 3003 | 4043/4047 AABAA AABAA BAAAA BAAAA AABAA 4043/4047
4145 AACBA AACBA AABAA AABAA AACBA 4145
2219 2319 BAAAAA AAAAAA 2319
4043/4047| BAAAA BAAAA BCBCA BCBCA 4043/4047
4145 AABAA AABAA ABCBA ABCBA 4145
2014 2036 2319 CAAAAA 2319
40434047 BAAAA BAAAA BCBCA 4043/4047
4145 AABAA AABAA ABCBA 4145
1100 1100 BBAAAA BBAAA 1100
4043/4047| AABAA AABAA 4043/4047
1060 1070 1100 BBAAAB 1100
1080 1350 1188 CCAAAA 1188
4043/4047) AABAA 4043/4047




511.0512.0 6005 6063 7005 7021 413.0 443.0
5083 5086 513.0 514.0 61016151 6061 7039 7046 444.0 356.0 319.0 333.0
5456 5056 535.0 5454 6201 6351 6070 7146 710.0 A356.0 A357.0 354.0 355.0
5154 5254 6951 711.0 359.0 C355.0 380.0
WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM WSDCTM
BAAAAA 2319
AAAA A AAAA A AAAA A AAAAAA BBAAAA BBAAAA BBAAAA BBAAAA 4043/4047
AABAAA AABAAA AABAAA AABAAA ABBBAA 4145
ABAAAA ABAAAA ABBAAA ABAAAA 4043/4047
AABBA AABBA AABBA AABBAB 4145
AAAAAA A356.0
ADCBA ADCBA BDCBA 4043/4047
4145
AABA A AABA A AABA A AABA A AABA A AABA A AABA A 5183
ABAA A ABAA A ABAA A ABAA A ABAA A ABAA A ABAA A 5356
BCAA A BCAAAA BCAAAA BCAAAA BCAAAA 5554
AABA AABA A AABA A AABA A AABA A AABA A 5556
BCAA A BCAA A BCAA A BCAA A BCAA A 5654
ACBAA ACBAA 4043/4047
4145
ACBAA ACBAA 4643
AABA A AABA A BABC B BABC A BAAC A BAAC B 5183
ABAA A ABAA A BBAC A BBAC A BAAC A BBAC A 5356
BCAA A BCAA A CCAB B CCAAAA CBABBA CBABBB 5554
AABA A AABA A BABC B BABC A BAAC A BAAC B 5556
BCAA B BCAA B CCAB A CCAB B CBAB B CBAB B 5654
ABCA ABCA ABCA ABCBA ACBAA 4043/4047
4145
ACBAA 4643
AABA A AABA A BABC A BABC A BAAC A 5183
AAAA A AAAA A BAAC A BAAC A BAAC A 5356
BAAA A BAAA A CAAB A CAAAAA CBABBA 5554
AABA A AABA A BABC A BABC A BAAC A 5556
BAAA B BAAA B CAAB B CAAB B CBAB B 5654 Tabela dOboru
AABB A AABB A AABB A AABB A 5183 - d I - =
ABAB A ABAB A ABAB A ABAB A 5356 w m m
BCAA A BCAA A BCAA A BCAAAA 5554 SPOI o a u I“Iu
AABB A AABB A AABB A AABB A 5556
BCAA B BCAB B 5654 SYMBOL WLASCIWOSCI
W Spawalnosé (mozliwosé unikania
AABA A AABA A AABB B 5183 goracych peknigé)
ABAA A ABAA A ABAB A 5356 W fosé 2t
BCAA A BCAA A BCAA B 5554 ytrzymatosé ztacza
AABA A AABA A AABB A 5556 (stan - po spawaniu, dotyczy spoin
BCAA B BCAA B BCAA A st S pachwinowych. Dane katalogowe
obejmujg min. wytrzymato$¢
AABA A AABA A 5183 w zfaczach doczofowych.
ABAA A ABAA A ggg? D Plastycznosé (ocena bazuje
AABA A AABA A 5556 na wynikach proby giecia)
S Odpornos$¢ na korozje
rzy oddziatywaniu stodkiej lub
APBA A 5183 C P y. v J
A AA A 5356 stonej wody)
5554 Przydatno$¢ do pracy
AABA A 5556 . .
5654 T w podwyzszonej temperaturze
(powyzej 65.5 °C)

4045?1/%%47 M Dopasowanie koloru po anodyzacji
gggg A, B, C, & D sa orientacyjna ocena w skali
5556 malejacej. Poréwnanie odnosi sie tylko
5654 do wiasnosci w danym bloku.

na gorze kazdej kolumny - W,S,D,C,Ti M UWAGA: Kombinacje bez podanej oceny
(opis podany obok) nie sa zwykle zalecane. Ocena nie dotyczy
stopow poddawanych obrébce cieplnej
4. Przeanalizuj oceny wtasciwosci po spawaniu.
potfaczenia dla roznych spoiw, pod katem (1) 4643 jest stopem obrabianym cieplnie,
Instru kcja najlepszego dopasowania zestawu stopiwo zapewnia wyzszg wytrzymatos¢

1. Wybierz gatunki fagczonych materiatow
z odpowiedniej kolumny oraz wiersza
tabeli.

2. Znajdz blok danych na przecieciu
kolumny i wiersza tabeli.

3. Blok danych zawiera wiersze oceny
(A,B,C lub D) wtasciwosci potaczenia
wybranej kombinacji materiatfow wyko-
nanego przy uzyciu stopiwa, ktérego
gatunek podany jest na koncu kazdego
wiersza tabeli. Ocena literowa od A do
D dotyczy cechy, ktérej symbol widnieje

do wymagan konstrukcji.

potaczen stopdw z serii 6xxx po obrobce
cieplnej i starzeniu.

Przykiad

Potgczenie materiatu 3003 z 1100 prowadzi
do okreslonego bloku danych. Wybor spoiwa
ze stopu 1100 wskazuje na ocene "A” dla
plastycznosci (D), przydatnosci do pracy

w podwyzszonej temp. (T) oraz dobrym
dopasowaniu koloru po anodyzowaniu.
Ocene "B” nadano spawalnosci (W) i
wytrzymatosci potaczenia. Jezeli spawalnosc
i wytrzymato$¢ na $cinanie sg wazne,

to kosztem pogorszenia plastycznosci i dopa-
sowania koloru mozemy uzy¢ stopu 4043.

(2) Ocena "A” dla potaczen 5083 z 5083
oraz 5083 z 5456. Brak oceny dla potgczen

5456 z 5456.

Stop 4047 moze by¢ uzywany zamiast
4043. Stop 4047 wykazuje wieksza ptynnosc
jeziorka, zmniejsza ryzyko peknig¢ krys-
talizacyjnych i zapewnia nieco wieksza
wytrzymato$¢ na Scinanie niz 4043.



Bogaty zestaw akcesoriow
do pefnego wykorzystania zalet
Marathon Pac™

System opakowan ESAB Marathon Pac do drutéw aluminiowych

Akcesoria do drutow z serii 4xxx Micro Midi ok
Marathon Pac Marathon Pac Marathon Pac
Nr katalogowy Opis 25 kg 80 kg 141 kg
F103900-880 Woézek X XM X
F102537-880 Trawersa - X X
F103901-001 Kaptur stozkowy - - X
9901000014 Kaptur uniwersalny X X X
9901000015 Przedtuzacz X X -
9901000003 tacznik prowadnika X X X
9901000012 Zespo6t wspomagania odwijania X X X
9901000005 Prowadnik drutu - 5 m X X X
9901000010 Prowadnik drutu - 10 m X X X
9901000030 Prowadnik drutu - 30 m X X X
Gt G IC A R o m;:;hon Pac miac:iathon Pac ‘l\llluaTal::on Pac
Nr katalogowy Opis 25 kg 80 kg 141 kg
F102900-880 Wozek XM X XM
F102537-880 Trawersa - X X
9901000002 Stelaz X X X
9901000014 Kaptur uniwersalny X X X
F103901-001 Kaptur stozkowy X X X
9901000003 tacznik prowadnika X X X
9901000005 Prowadnik drutu - 5 m X X X
9901000010 Prowadnik drutu - 10 m X X X
9901000030 Prowadnik drutu - 30 m X X X
Opcja - do dtugich prostoliniowych spoin lub dla zapobiegania zapetleniu - stopy z serii 5xxx
9901000007 Pak Trak X X X
9901000006 Zespot prostujacy drut X
Opcija - do dalszej optymalizacji podawania drutu - stopy z serii 5xxx
9901000019 Stabilizator wewnatrz kaptura - -
9901000020 Tubus wewnetrzny do Jumbo Marathon Pac - -
9901000015 Przedtuzacz - X -
9901000021 Tubus wewnetrzny do Midi Marathon Pac - X -
Opcija - do dfugich spoin w instalacjach z prowadnikiem o df. > 10 m
9901000022 Zmechanizowany Pak Trak X X X
XM - wyposazenie dodatkowe do tatwego przemieszczania opakowan
Zmechanizowany zespo6t Pak Trak zapewnia:
e wspotprace z 141 kg Jumbo ¢ regulowane formowanie
Marathon Pac rozwijanego drutu
o stabilny tuk ¢ niezakiécony proces spawania
o state potozenie koncowki drutu ¢ brak zapetlen podczas
wysuwanego z uchwytu pobierania drutu z opakowania
tatwy montaz e prostoliniowe spoiny

instalacje w kazdym srodowisku



Standardowe akcesoria do opakowan Marathon Pac™ z drutami aluminiowymi

Produkt Nr katalogowy
Trawersa F102 537-880
Woézek F103 900-880
Lacznik prowadnika 9901000003
Zespot wspomagania 9901000012
odwijania do drutéw

z serii 4xxx

Prowadnik drutu

df.5m 9901000005
df. 10m 9901000010
dt. 30m 9901000030
Kaptur stozkowy F103 901-001

Kaptur uniwersalny 9901000014



Produkt
Przedtuzacz

Stelaz do drutéw serii
5xxX

Prowadnik obrotowy

Tubus wewnetrzny

Pak Trak do drutéw serii
5xxx
(niektore aplikacje)

Zmechanizowany Pak Trak

Nr katalogowy
9901000015

9901000002

9901000019

9901000020

9901000007

9901000022




Produkt Nr katalogowy

Zespot prostujacy drut 9901000006
do drutdw serii 5xxx
(niektore aplikacje)

Gumowy pasek napedowy 9901000008

Ramig zespotu 9901000011
wspomagania odwijania

W przypadku nietypowych wymagan i instalacji prosimy o kontakt z biurem handlowym firmy ESAB.

Zestaw do uzdatniania koncowki pradowej zawiera proste narzedzia do usuwania ostrych krawedzi wokot otworu koncowki
pradowej oraz oczyszczania jej wnetrza w celu unikania upalania drutu i przestojow w spawaniu. Zestaw do polerowania rolek
napedowych podajnika drutu stuzy do odtwarzania prawidtowego stanu ich powierzchni. Ostre krawedzie rowkéw powoduja
skrawanie drutu i gromadzenie sie zanieczyszczen w catym torze prowadzenia, a w efekcie prowadza do zaburzen w stabilnym
podawaniu drutu. Dla utatwienia oceny stanu rolek i skutecznosci polerowania w zestawie znajduje sie szkfo powigkszajace.
Obrébke powierzchni rolek przeprowadza sie dostarczong diamentowa pastg polerska, obracajac rolke umieszczonag

w adaptorze za pomoca zwyktej wiertarki.

COMTAST

“TIP-NOLOGY™

Zestaw do uzdatniania koricowki pradowej Zestaw do polerowania rolek podajnika
9901000017 9901000016



Swiatowy lider w technologiach
I systemach do spawania i ciecia

Firma ESAB dziafa w réznych
obszarach technologii spawania

i ciecia. Ponad 100 lat ciggtego
rozwoju produktéw i procesdw pozwala
sprosta¢ wyzwaniom nowoczesnej

technologii w kazdej naszej dziedzinie.

Jakos¢ i normy srodowiskowe

Jakos¢ produktow, srodowisko

naturalne i bezpieczenstwo - to trzy

Aluminium jest coraz czesciej

obszary, ktére sg w centrum uwagi
uzywane w budownictwie okretowym. ) ) )

i N . firmy ESAB. Jako jedna z pierwszych
Spawanie konstrukcji usztywnien

okretu patrolowego w Swede Ship AB korporacji miedzynarodowych uzyskata

Djupvik (Szwecja) odbywa sie metoda dla wszystkich jednostek

MIG, przy pomocy drutu OK Autrod produkcyjnych certyfikaty normy
5183 oraz pétautomatu AristoMig zarzadzania $rodowiskowego ISO

z panelem U8.

14001 oraz systemu zarzgdzania
bezpieczenstwem i higieng pracy
OHSAS 18001.

Jakos$¢ produktow jest ciagle
doskonalonym procesem, na ktérym
koncentruje sie kazdy nasz zaktad

na catym $wiecie.

Poprzez lokalne oddziaty firmy w wielu
krajach, wraz z sieciami niezaleznych
dystrybutoréw, ESAB dostarcza
gotowych, praktycznych i konkuren-
cyjnych rozwigzan we wszystkich
dziedzinach spawalnictwa w kazdym

miejscu na Swiecie

Ogdlnoswiatowa sie¢ jednostek handlowych firmy ESAB*
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* - facznie z jednostkami produkcyjnymi ESAB w Ameryce Pin.,
nalezgcymi w catosci do Anderson Group Inc.

ESAB Polska Sp. z o.0.
ul. Chorzowska 108, Katowice

tel. +48 32 35 11 100, fax +48 32 35 11 120

E-mail: info@esab.pl
www.esab.pl
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