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Aristo® U8, / W8, Plus pslls

Panele sa kompatybilne z urzadzeniami Duzy wy$wietlacz LCD
spawalniczymi z poszczegdlnych rodzin: USB
Pokretto
: : ) : Arisio™ s, regulacji napigcia
Mig 3001i, 4001i - inwertor -
otn® M ; ; Pokrgtto Pokretio
Aristo® Mig 5000i - inwertor wyboru regulacji predkosci
Aristo® Mig U4000i, U5000i - inwertor funkc 3 y podawania spoiwa
Mig 4002¢, 5002c, 6502¢ - chopper Praycisc WS = P Przyciski funkcyjne
MENU Przycisk ENTER
*Sterownik mozna zamontowac rowniez do urzadzen starszego typu,
gdzie byt stosowany sterownik U8 — o szczegoty prosimy o kontakt z )
ESAB Mocna i wytrzymata
obudowa
Dane techniczne Aristo® U8, / U8; Plus
System komunikacji CAN bus
Wymiary dt x sz x w, [mm] 250 x 220 x 50
Stopien ochrony P23
Temp. pracy, [°C] -10do + 40 Podstawowe zalety:
Temp. transportu, [°C] -25do + 55 * Stanowiska reczne i zmechanizowane
Masa, [kg] 1.2 e 17 wersji jezykowych z j. polskim, chinskim i rosyjskim
. o Duz telny i hanicznie wyswietlacz LCD
Zgodnos IEC/EN 60974 -1, -10 uzy, czy e ny‘l gdpomy meclamcz.nle wyswietlacz LC
* Regulacja napigcia i podawania spoiwa - pokrettem
« Zewnetrzna pamig¢ USB - rejestr danych spawania
Dane do zamoéwienia « QSet™ - niskoenergetyczny proces spawania
Aristo® U8, 0460820880 * Limity oraz blokada parametrow spawania
Aristo® U8, Plus 0460820881 . R.elyease pulse — automau—/czne upalanie drutu
e Sie¢ LAN (z przystawka Aristo® W82)
e Oprogramowanie na PC - WeldPoint™
Wyposazenie dodatkowe: * Podstawowe linie synergiczne (92)
Przedtuzacz przewodu sterowania-7.5 m 0460877891 * Trzy poziomy dostepu do poszczegdlnych funkeji
Oprogramowanie WeldPoint™ 0462045880 . .
Funkcje dodatkowe w panelu Aristo® U8, Plus:
 Petny zakres linii synergicznych (>230)
Dostawa obejmuije: « SuperPulse™ - trzy typu tuku modulowanego
Sterownik U8, /U8, Plus: przewod z wiykiem 12-pinowym typu * Menadzer plikow

* Automatyczny zapis parametrow programowych
« Tworzenie wtasnych linii synergicznych
 Statystyki produkcyjne — kosztorysowanie itd

Burndy 1,2m, uchwyt do mocowania sterownika na podajniku
drutu lub w dowolnym miejscu na stanowisku spawalniczym,
instrukcja DTR.
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Aristo® SuperPulse™ / QSet™

ESAB
TrueArcVoltage™ —

SuperPulse™ — Funkcja, ktdra posiada trzy rodzaje tuku modulowanego z przeznaczeniem do réznych
typow i grubo$ci spawanych materiatéw, szczegolnie do spawania materiatow z aluminium i stali
wysokostopowej. Podstawowym zadaniem tej funkcji jest ograniczanie ciepta spajanych elementéw oraz
zwigkszenie wydajnosci spawania. Warto$ci modulacji pozwalaja na petng kontrole catego procesu przy
zachowaniu wysokojako$ciowego potgczenia, a wyglad lica pordwnywalny jest do spawania metoda TIG.
Funkcja znajduje swoje zastosowanie wszedzie, gdzie liczy sie jako$¢ i wydajno$c.
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Puls / tuk zwarciowy Puls / Puls Natrysk / Puls
- spawanie materiatow cienkich - spawanie materiatow o $rednie] - spawanie materiatow grubych
do 3,0mm grubosci od 3,0mm do 6,0mm od 6,0mm

p—

| TrueArc TrueArcVoltage™ — System, ktory pozwala na pomiar faktycznego napiecia spawania bez wzgledu na
U’o]tage"‘ dtugos¢ stosowanych zespotow przewodow tgczacych zrodto pradu spawania z podajnikiem drutu oraz
przy zastosowaniu uchwytu spawalniczego o roznej dtugosci. Jest to funkcja w petni automatyczna, ktéra
szczegolnie przeznaczona jest do wspétpracy z funkcjami QSet™ oraz SpuerPulse ™
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Aristo® U8, / W8, /| WeldPoint™

Zaawansowane systemy sterowania w spawaniu metodami
MIG/MAG, TIG, MMA oraz ztobienie 0 nazwie Aristo®

U8, oraz Aristo® U8, Plus. Sterownik znajduje swoje
zastosowanie w procesach recznych, zmechanizowanych oraz
do wspotpracy z roznymi typami robotéw spawalniczych.
Sterownik posiada ponad 236 linii synergicznych do spawania
recznego, osobne linie do spawania zrobotyzowanego oraz
specjalne linie synergiczne do wysokowydajnego procesu
spawania SAT™

Monitoring oraz nadzor nad parametrami napigciowo -
pradowymi w systemie on-line przez sie¢ LAN oraz mozliwo$¢
wspotpracy z dowolnym stanowiskiem zmechanizowanym
odbywa si¢ za pomocg przystawki Aristo® W8,

Rejestracja parametrow spawania oraz edycja poszczegolnych
funkcji w danym procesie spawania jest mozliwa za pomocg
kompatybilnego z systemem Widows oprogramowania

0 nazwie WeldPoint™ .

- WeldPoint™

= WeldPoint™
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Konfiguracja z dowolnym typem robota (Fieldbus)



A
Aristo® W8, / WeldPoint™ gl

Aristo® W8, — to dodatkowy modut, ktory wspétpracuje z @ Ethernet (LAN)
# Gniazdo USB

dowolnym stanowiskiem zautomatyzowanym w systemie
(DeviceNet, Profibus oraz CANopen). Modut posiada réwniez
karte Ethernet w celu podtaczenia do wewnegtrznej sieci

LAN oraz gniazdo USB, przez ktére mozemy aktualizowaé
oprogramowanie oraz eksportowac i importowa¢ wszelkie
dane technologiczne. Dowolny typ modutu W8, zawiera petne
mozliwo$ci funkcyjne ze sterownika U8, Plus, stad tez do kilku

modutéw W8, wystarczy tylko jeden sterownik U8, w wersji

podstawowej, ktory w tym momencie petni role wyswietlacza Gniazdo do podtaczenia sygnatu Gniazdo CAN — bus
) ) ) z dowolnego stanowiska - podajnik drutu
oraz klawiatury do wprowadzania danych technologicznych Zautomatyzowanego _srédio D.ffidU
zgodnych z dang metodg spawania - sterownik U8
Dane techniczne Aristo® W8
WeldPoint™ - oprogramowanie, ktore pozwala zarzadzaé System komunikacii CAN bus
parametrami spawania oraz w sposob ciagty monitorowac Wymiary df x sz x w, [mm] 366x100x159
) i ) Stopien ochrony P23
procesy technologiczne na stanowiskach recznych i Ternp. pracy, [°C] 10do + 40
zautomatyzowanych. Temp. transportu, [°C] -25do + 55
Masa, [kg] 45
Pod funkeie: Zgodnosc |IEC/EN 60974 -1, -10
odstawowe funkcje: Dane do zaméwienia
- Sterowanie procesami spawalniczymi z PC Aristo® W8 Fieldbus (DeviceNet) 0460891881
- Status danego urzadzenia podtaczonego do sieci LAN Aristo® W8 Fieldbus (Profibus) 0460891882
- Statystyki i dokumentacje produkeyjne Aristo® W8 Fieldbus (CANopen) 0460891883
. ) . - . Przewdd sterowniczy W8, - Mig U4000i/5000i/U50001 ~ 0456527885
- Rejestr awarii oraz niezgodnosci technologicznych Przewod sterowniczy W8, - Mig 3001i/4001i 0462000880
- Monitoring procesow, oraz edycja (wykresy, statystyki) Przewad sterowniczy W8: - Mig 4002¢/5002¢/6502c 0462000880
- Archiwizacja parametrow spawania Aristo® UB. sterownik 0460820880
Wyposazenie dodatkowe:
Przedtuzcz przewodu sterowania - 7.5 m 0460877891
Aristo® W8, oraz WeldPoint™ wspotpracuja Oprogramowanie WeldPoint ™ 0462045880
7 urzadzeniami spawalniczymi z poszczegélnych rodzin: Dostawa obejmuje:
Mi 11, 4001 ) Modut W8:2: oprogramowanie WeldPoint™ , pamig¢ zewngtrzna USB
ig 30011, 4001i - inwertor z programem, ktdry uruchamia sterownik w zakresie wySwietlacza
Aristo® Mig 5000i - inwertor i klawiatury, instrukcja DTR. Sterownik U8:: przewdd z wtykiem
Aristo® Mig U4000i, U5000i ~inwertor 12-pinowym typu Burndy 1,2m, uchwyt do mocowania sterownika
Mig 4002¢, 5002¢, 6502¢ - chopper na podajniku drutu lub w dowolnym miejscu na stanowisku

spawalniczym, instrukcja DTR.
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